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Innovative Sagetechnik fiir Industrie und Handwerk

3 N Rechtzeitig hat man im Hause Berg & Schmid bereits die Zeichen der Zeit erkannt und die damalige
@ o Produktpalette durch die Aufnahme von Metallsigemaschinen ausgebaut.

Der Erfolg am Markt bestatigte diese Entscheidung und hat dazu gefiihrt, dass von manuellen
Kreis- und Bandségemaschinen bis zum CNC gesteuerten Sdgeautomaten die komplette Bandbreite
m m der Sagetechnik abgedeckt wird.

Heute ist die Berg & Schmid GmbH aus Remseck bei Stuttgart der kompetente Ansprechpartner,

wenn es um wirtschaftliches Zerspanen geht und bietet optimale Lésungen fiir nahezu alle

Anwendungsbereiche.

Die Begriffe Qualitat und Service sind die Leitlinien bei Berg & Schmid um das oberste Ziel, die

Kundenzufriedenheit, zu erreichen.

Berg & Schmid GmbH
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BERG & SCHMID

Die ,,Kleine* fiir unterwegs

—

B Unentbehrlich fiir Baustelle
und Montage

B Gehrung bis 45° i.

M Geeignet fiir Trockenschnitte
von Rohren und Profilen

Technische Daten

Motor 750W/230V

o O [
90° 85

85 100x 85

Schnittgeschw. MBS 85

MBS 85 ESC 30 - 80 m/min.
elektron. Regelung

45li. [\_] 60 60 70x 60

Vario
Montagetisch

Vario Montagetisch
Best.-Nr. 20 507
195,- €

Ségebandabm. 1.335x 13 x0,65

W
17

H 590
Angaben in mm




) BERG & SCHMID

TBS 102

Die erste tragbare Sage
mit 60° Gehrung

—

M Elektron. Schnittgeschwindigkeits-
regelung 35 — 80 m/min.

B Geeignet fiir Trockenschnitte

Technische Daten Sl O

Motor 1.200W-230V 90° 102 100 120x 90
Schnittgeschw. 35 — 80 m/min. 45° i, |X| 80 80 80x 80
Sagebandabm. 1.440 x 13 x 0,65 mm 60° S 50 43 50x43

: B 310
"i?l “@L L 750
18 H 570

Angaben in mm
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. BERG & SCHMID
Montagebandsige SAGETECHNIK

TBS 150

M Gehrung li. 45°

B Elektronische
Schnittgeschwindig-
keitsregelung 30 — 80 m/min.

M Geeignet fiir Trockenschnitte

B Spannstock stufenlos verschiebbar
mit Schnellspann-Vorrichtung

Sockel = Option

Technische Daten Schneidbereich O D I:I
90°

Motor 2.200W-230V 150 150 160x 140
Schnittgeschw. 30 — 80 m/min. 45°|i. | | 100 100 120x 100
Sagebandabm. 1.735x 13 x 0,90 mm @ B 390
{fﬂ "L 000
35 H 790

Angaben in mm
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- BERG & SCHMID
Metallbandsige §°A'G ETECHNI K

MBS 170 S

M Gehrung li. 60°

Il 2 Motoren zur Auswahl
M 230V mit elektron.
Schnittgeschwindigkeits-
regelung 30 — 80 m/min.
M 400V mit Schnitt-
geschwindigkeit 30 + 60 m/min.

M Kihlautomatik

M Elektronische Bandspannungs-
Uberwachung mit LED %

M 4-fach Hartmetall-
Ségebandfiihrung
#plus” 5-Punkt
kugelgelagerter
Rollenfiihrung

Sockel = Option

Technische Daten Schneidbereich O D I:I
Motor 2.200W | 06/08kw [ ] 170 170 190x130/198x55
-230V - 400V
45°li. [\_] 110 110 150x110
Schnittgeschw. 30-80 m/min. | 30+60 m/min. o
60° Ii. |X| 75 75 100x75
Ségebandabm. 2.140 x 19x 0,90 mm

B 630

@ ”@L L 1130
99 H 980
Angaben in mm
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. BERG & SCHMID
Gehrungsbhandsiige SAGETECHNIK

GBS 225 Basic

GBS 225 Basic AutoCut

Das Einsteiger Modell

/’W

GBS 225 Basic
M Gehrung li. 60°
B Schnellspannstock
M Kihlautomatik

B Maschinenuntergestell

GBS 225 Basic AutoCut
zusatzlich:

M ckonomischer,
halbautomatischer Betrieb
durch automatische
Ségerahmenabsenkung
I stufenlos einstellbar

Technische Daten Schneidbereich O

Motor 0,55/0,75 kW - 400V 90° 225 200 240x120
Schnittgeschw. 30 + 60 m/min. 450 [j. |X| 130 120 150 x 80
Sagebandabm. 2.625x 20 x 0,9 mm 60° i S 70 60 50x 100

“Tlh B 750
F’E‘\ HL L 1500
180 B8 H 1970

Arbeitshéhe h 895
Angaben in mm
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. BERG & SCHMID
Gehrungsbandsage SAGETECHNIK

GBS 245 Basic
GBS 245 Basic AutoCut

Hier starten Profis durch.
Universal-Gehrungs-
bandsiige bis 250 mm

P
GBS 245 Basic
M Gehrung li. 60°
B Schnellspannstock
M Kiihlautomatik

B Maschinenuntergestell

GBS 245 Basic AutoCut

zusatzlich:

M ckonomischer,
halbautomatischer Betrieb
durch automatische
Sagerahmenabsenkung
B stufenlos einstellbar

Technische Daten Schneidbereich

Motor 1,3/1,5 kW - 400V -- 250 200 270x 200

Schnittgeschw. 38 + 76 m/min. 450 i E 180 170 200x80
-

Ségebandabm. 3.090 x 27 x 0,9 mm AL | 110 100 90x150

“1]h B 800
HLh L 1430
267 H 2040

Arbeitshohe h 940
Angaben in mm
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. BERG & SCHMID
Gehrungsbhandsiige SAGETECHNIK

GBS 250 Eco

GBS 250 Eco AutoCut

GBS 250 Eco
M Gehrung li. 60°

M Schnellspannstock
M Kihlautomatik

M Maschinenuntergestell

GBS 250 Eco AutoCut
zusatzlich:

M G6konomischer,
halbautomatischer Betrieb
durch automatische Sagerahmen-

absenkung
B stufenlos
einstellbar

Technische Daten Schneidbereich
Motor 1,3/1,7 kW - 400V 1 ] 250 300x 180
Schnittgeschw. 40 + 80 m/min. 45°0i. [\_] 210 19  200x160
— wahlweise 18 + 36 m/min. 60° . S 135 110 110x100
Sagebandabm. 2.765x 27 x 0,9 mm

<Ah B 900
@ HL L 1700
308 B H 1860

Arbeitshéhe h 940
Angaben in mm
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4 BERG & SCHMID
Gehrungsbandsiige SAGETECHNIK
GBS 250 Super
GBS 250 Super AutoCut
GBS 250 Super

M Gehrung li. 60° + re. 45°

M Schnellspannstock verschiebbar
M Hydraulischer Bremszylinder
B Kugelgelagerter Drehtisch

B Massive, groBe Materialauflage
B Kiihlautomatik

B Maschinenuntergestell

GBS 250 Super AutoCut

zusatzlich:

M ckonomischer,
halbautomatischer
Betrieb durch
automatische
Sagerahmenabsenkung
| stufenlos einstellbar

Technische Daten Schneidbereich

Motor 1,5/1,8 kW - 400V 90° 300x 180
Schnittgeschw. 37 + 74 oder 18 + 36 m/min. 45 i 210190  210x100
Frequenzumrichter 18 = 110 m/min. (Option) 60° li. S 135 110  140x90
sigebandabm. 2.765 x 27 x 0,9 mm 45° re, E 180 160 180X 100 / 200x70

<An B 900
@ ”L L 1700
39 8 H 1860

Arbeitshéhe h 950
Angaben in mm
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. BERG & SCHMID
Gehrungsbhandsiige SAGETECHNIK

GBS 250 Super HA Easy

GBS 250 Super HA Easy
B Hydropneumatik-Halbautomat
M Gehrung li. 60° + re. 45°

M Easy-Steuerung

M Taster zur Material-Anfang-Erkennung
(Reduzierung der Zyklus-Zeit)

M Hydropneumatische Sagerahmen-Steuerung

B Pneumatischer Spannstock

Technische Daten Schneidbereich

Motor 1,51,8 kw - 400V 90° 300 x 180
Schnittgeschw. 37 + 74 m/min. 45 li. |X| 210 190  210x100
Frequenzumrichter 18 — 110 m/min. (Option) 60° li. 135 110  140x90
Sagebandabm. 2.765 x 27 x 0,9 mm 45° re. E 180 160  180x100 / 200x 70

ﬁ ' B 900
L 1700
375 H 1700

Arbeitshéhe h 950
Angaben in mm
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BERG & SCHMID
SAGETECHNIK

Gehrungsbandsiige

GBS 250 Super HA-I Easy

L4

GBS 250 Super HA-I Easy
M Hydraulik-Halbautomat

M Gehrung li. 60° + re. 45°

M Easy-Steuerung

M Taster zur Material-Anfang-Erkennung
(Reduzierung der Zyklus-Zeit)

B Hydraulische Sigerahmen-Steuerung

M Hydraulischer Spannstock

Technische Daten Schneidbereich

Motor 1,5/1,8 kW — 400V 300 x 180
Schnittgeschw. 37 + 74 m/min. 45° i, |X| 210 190  210x100
Frequenzumrichter 18 — 110 m/min. (Option) 60° li. | | 135 110  140x90
Sagebandabm. 2.765 x 27 x 0,9 mm 45° re, Z 180 160  180x100 / 200x 70

‘ . B 1230
L 1700
42 H 1750

Arbeitshohe h 950
Angaben in mm




Gehrungsbhandsigen

GBS 250 Super VA-I

In 2 Ausfiihrungen:

- GBS 250 Super VA-1 MPS
mit Mikro-Prozessor-Steuerung

- GBS 250 Super VA-1 CNC
mit CNC-Steuerung

M Hydraulik-Vollautomat
B Gehrung li. 45° automatischer Betrieb
M Gehrung li. 60° halbautomatischer Betrieb

M Taster zur Material-Anfang-Erkennung
(Reduzierung der Zyklus-Zeit)

Technische Daten

Motor 1,5/1,8 kW — 400V
Schnittgeschw. VA-1 MPS

37 + 74 m/min.
Frequenzumrichter 18 — 110 m/min. (Option)
Schnittgeschw. VA-1 CNC
Frequenzumrichter 18 — 110 m/min. (Serie)
Ségebandabm. 2.765x 27 x 0,9 mm

Schneidbereich

K}

240

300x 180

45°|.|X|210 190 210x100
60°hi. ] 135 110 140x90

il i,

MPS  CNC
630 680

' B 1680
L 1880
H 1700

Arbeitshéhe h 870
Angaben in mm

BERG & SCHMID
SAGETECHNIK
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) BERG & SCHMID
Gehrungsbhandsiigen SAGETECHNIK

GBS 250 Super VA-I

Mit Mikro-Prozessor-Steuerung Mit CNC-Steuerung
automatisch sigen Arbeitsabliufe optimieren

Einstellbar fiir 2 Programmebenen

B Halbautomatischer Betrieb Durch die Eingabemaglichkeit verschiedener
Parameter wie Stiickzahlen und Material-
langen ist die CNC-Version die ideale
Erganzung um Arbeitsablaufe zu optimieren

Auswahl zwischen 3 bereits
vorprogrammierten Arbeitszyklen

B Vollautomatischer Betrieb

Start nach Eingabe der gewiinschten Stiickzahl und
-lange: Materialanschnitt-Schnittausfiihrung und
Stiickzahlung bis zur Erfiillung des Programms

B MPS-Steuerung

zur Eingabe der gewiinschten . m

Stiickzahl und Anzahl der

Vorschiibe
_ Nl =0
B Auf dem LED-Display @ L CNC-Steuerung

werden alle wichtigen s
Maschinendaten wihrend fiir 10 verschiedene Sageprogramme

des Schneidvorganges angezeigt mit 99 Unterprogrammen
fiir Lange und Stiickzahl

B Die eingegebenen Daten befinden sich in einem
RAM-Speicher

B Eine autodiagnostische Schaltung zeigt automatisch
alle UnregelmaBigkeiten als Fehlermeldung an und
kontrolliert den gesamten Ablauf

Automatische
Zufuhreinheit

Langeneinstellung tiber
Handrad und Spindel mit

Automatische Zufuhreinheit

mechanischer Positionsanzeige. iiber Kugelrolispindel

Einstellbar fiir Abschnittlangen Inkrementalvorschub mit automatischer
von 2,5 mm bis 420 mm Langenkompensation. Einstellbar fiir

bzw. durch Reversierautomatik Abschnittsldngen von 2 mm bis 9.999 mm

1-29 mal wiederholbar
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-~ . BERG & SCHMID

VGS 500 HA-I f

M Hydraulik-Halbautomat
M Gehrung li. + re. 45°

M Frequenzgeregelter Ségeantrieb

Technische Daten Schneidbereich . — T I
Motor 20k - 400V H0x300 160x160 56033
Schnittgeschw. 18 — 100 m/min. 450 re_lzl 300 300 328 ; ;gg 180160 300x 330
Ségebandabm. 4.140x34 x1,1 mm 45° Ji. m 300 300 gggggg 160x 160 |300% 330
i 6 o
1000 H 2200

Arbeitshéhe h 930
Angaben in mm
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Gehrungsbhandsiige EFA'RGGE? ESCCH m: R

GBS 305 AutoCut

M Gehrung li 60° + re. 45°

M G6konomischer, halbautomatischer
Betrieb durch automatische
Sagerahmenabsenkung

M Spannstock verschiebbar
B Massiver Material-Auflagetisch

g |
=
3

Abfuhrrollen-
bahn RS 400 mit
Langenmessein-
richtung = Option

Technische Daten Schneidbereich
Motor 1,5/1,8 kW - 400V

350x 200

Schnittgeschw. 37 + 74 m/min. 45°0i. [\] 250 230 230x200
Frequenzumrichter 18 — 110 m/min. (Option) 60° Ii. S 175 155 170x 100
Sagebandabm. 3.375x27x0,9 mm 45°re. E 250 230 230x200

PN
606 H 1900

Arbeitshéhe h 940
Angaben in mm
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. BERG & SCHMID
Gehrungsbhandsige s’A‘G ETECHNI K

GBS 305 HA-I Easy

M Hydraulik-Halbautomat
B Gehrung li. 60° + re. 45°
M Easy-Steuerung

M Taster zur Material-Anfang-Erkennung
(Reduzierung der Zyklus-Zeit)

Technische Daten Schneidbereich

Motor 1,5/1,8 kW - 400V 260 350x 200
Schnittgeschw. 37 + 74 m/min. 45° . E 250 230 230x200
Frequenzumrichter 18 — 110 m/min. (Option) 60° . S 175 155 170x 100
Sagebandabm. 3.375x27 x 0,9 mm 45°re. % 250 230 230x200

'h B 1480
E‘i‘_\ HL L 1700
649 H 1900

Arbeitshéhe h 940
Angaben in mm
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BERG & SCHMID
SAGETECHNIK

Gehrungsbandsiige

GBS 305 HA-1 MPS

M Hydraulik-Halbautomat
B Gehrung li. 60° + re. 45°
M Mikro-Prozessor-Steuerung

M Taster zur Material-Anfang-Erkennung
(Reduzierung der Zyklus-Zeit)

Technische Daten

Motor 1,5/1,8 kW - 400V 305 350 x 200
Schnittgeschw. 37 + 74 mimin. i [N\ 250 230%200
Frequenzumrichter 18 — 110 m/min. (Option) i 170x 100
Sagebandabm. 3.375x27x0,9mm X 250 230x200

“—lh B 1480

E\ HL L 1700

655 B H 1900

1
Arbeitshéhe h 940
Angaben in mm




Gehrungshandsiigen

GBS 305 VA-I

In 2 Ausfiihrungen:
- GBS 305 VA-1 MPS

mit Mikro-Prozessor-Steuerung
- GBS 305 VA-I CNC

mit CNC-Steuerung

B Hydraulik-Vollautomat
B Gehrung li. 45° autom. Betrieb
B Gehrung li. 60° halbautom. Betrieb

Technische Daten

Motor 1,5/1,8 kW - 400V
Schnittgeschw. VA-1 MPS

37 + 74 m/min.
Frequenzumrichter 18 — 110 m/min. (Option)
Schnittgeschw. VA-1 CNC
Frequenzumrichter 18 — 110 m/min. (Serie)
Ségebandabm. 3.375x27 x 0,9 mm

K}

BERG & SCHMID
SAGETECHNIK

Schneidbereich
[ [ ] 305 350200

a5l [\] 250 230 230x200
60°li. [~ 175 155 170x100

<7, B 1900
@ @ H L 1750
MPS CNC B " H 2000

840 890 Arbeitshéhe h 870
Angaben in mm
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. BERG & SCHMID
Gehrungsbandsiagen SAGETECHNIK

GBS 305 VA-I

Mit Mikro-Prozessor-Steuerung Mit CNC-Steuerung
automatisch sigen Arbeitsabliufe optimieren

Einstellbar fiir 2 Programmebenen

B Halbautomatischer Betrieb Durch die Eingabemdglichkeit verschiedener
Parameter wie Stiickzahlen und Material-
langen ist die CNC-Version die ideale
Ergdnzung um Arbeitsablaufe zu optimieren

Auswahl zwischen 3 bereits
vorprogrammierten Arbeitszyklen

B Vollautomatischer Betrieb

Start nach Eingabe der gewiinschten Stiickzahl und
-lange: Materialanschnitt-Schnittausfiihrung und
Stiickzahlung bis zur Erfiillung des Programms

B MPS-Steuerung

zur Eingabe der gewiinschten . m

Stiickzahl und Anzahl der

Vorschiibe
_ N =0
B Auf dem LED-Display B L CNC-Steuerung

werden alle wichtigen :
Maschinendaten wihrend fiir 10 verschiedene Sageprogramme

des Schneidvorganges angezeigt mit 99 Unterprogrammen
fir Lange und Stiickzahl

B Die eingegebenen Daten befinden sich in einem
RAM-Speicher

B Eine autodiagnostische Schaltung zeigt automatisch
alle UnregelmaBigkeiten als Fehlermeldung an und
kontrolliert den gesamten Ablauf

r 3 Automatische
i Zufuhreinheit

Langeneinstellung iiber
Handrad und Spindel mit Automatische Zufuhreinheit
mechanischer Positionsanzeige. iiber Kugelrolispindel
Einstellbar fiir Abschnittlangen
von 2,5 mm bis 420 mm

bzw. durch Reversierautomatik
1-29 mal wiederholbar

Inkrementalvorschub mit automatischer
Langenkompensation. Einstellbar fiir
Abschnittslangen von 2 mm bis 9.999 mm
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BERG & SCHMID
SAGETECHNIK

Doppel-Gehrungsbhandsige

DGS 350/450 HA-1

M Hydraulik-Halbautomat
M Gehrung li. + re. 60°
B Frequenzgeregelter Sageantrieb

M Maximaler Schneidbereich
[ 450 x 320 mm
O 350 mm

Technische Daten

Motor 2,2 kW —-400V
Schnittgeschwindigkeit

stufenlos 15— 100 m/min.
Ségebandabm. 3.930x 27 x 0,9 mm

o [ [
[ [ ] 350 330  450x320
45° i, 330 320 320x300
60°1i. ] 210 200  270x180
45° re.@ 160 150  270x150
pu—
i EP Bl
986 ° H 2180

Arbeitshohe h 845
Angaben in mm
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] __ BERG & SCHMID
Doppel-Gehrungsbandsiige §‘A‘G ETECHNI K

DGS 350/450 VA-I

M Hydraulik-Vollautomat
M Gehrung li. + re. 60°, hydraulisch
B Frequenzgeregelter Sageantrieb

B Maximaler Schneidbereich
[ 450 x 270 mm
O 310 mm

B Mit CNC-Steuerung (neueste Steuerungstechnik)
M 50 vorprogrammierte Schnittprogramme
M Einfach-Vorschub bis 2000 mm

Schneidbereich O D I_I

9° [ [ ] 310 280  450x270
45°1, 300 270 320x270

M Super leise + leistungsstark

Technische Daten

Mot 2,2 kW —400V
oor 60°. [S<] 210 200  270x180
Schnittgeschwindigkeit 450 re'z 160 150 270x 150
stufenlos 15— 100 m/min.
L7
Sagebandabm. 3.930x 27 x0,9 mm "i:i\ HLh E 421?38
B

1820 H 2180
Arbeitshohe h 845
Angaben in mm




i " BERG & SCHMID

DGS 500/600 HA-1

B Hydraulik-Halbautomat
M Gehrung li. + re. 60°

B Frequenzgeregelter
Ségeantrieb

M Maximaler
Schneidbereich
[ 600 x 400 mm

500 mm

/&'_',}n. . '1

7

BERG & SCHMID
SHGETECHMIK

Technische Daten Schneidbereich D I I
Motor 3,0 kW —400V 420 600 x 400
Schnittgeschwindigkeit 410 450x250
stufenlos 15 =100 m/min. 290 350x 280
Sagebandabm. 5320 x34x 1,1 mm 240 310x240

G L7
i P o
1450 H 2500

Arbeitshéhe h 805
Angaben in mm




2-Siulen Hochleistungs-

Doppel-Gehrungshandsigeautomat

K-tech 70/52 HA-1

B Hydraulik-Halbautomat
B Gehrung li. + re. 60°, hydraulisch
M Digitale Gehrungsanzeige

B NC-gesteuerte Winkel-
positionierung, speicherbar

B Maximale Betriebssicherheit
durch komplette Uber-
wachung aller beweglichen
Teile

B Optimale Kraftiibertragung
durch neuartiges Design

BERG & SCHMID
SAGETECHNIK

K}

Technische Daten ' Schneidbereich O D I I
Motor 4,5kw-400Vv 90° 560 520 700x 520
Schnittgeschwindigkeit 45°1i. |X| 470 470  470x520
stufenlos 15— 100 m/min. 60° Ii. S 320 320 320x 520
Sagebandabm. 7.950 x 41 x 1,3 mm 45°re. 500 500 500x 520

: “n B 2300

[k HL L 3600

450 B H 2690

Arbeitshohe h 760

Angaben in mm
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2-Siulen Hochleistungs- BERG & SCHMID
Gehrungs-Bandsiigeautomat SAGETECHNIK

K-tech 60/48 HA-I

Hydraulik-Halbautomat

SerienmaBige Ausstattung:
Separates Bedienpult

Frequenzgeregelter
Sageantrieb
15-100 m/min

Hydr. Schnittdruck-
regelventil

Automatische Hohen-
abtastung
(Schnittanfang-
Schnittende)

LED'S zur
Uberwachung
aller Sicherheits-
funktionen

Hydraulische
Steuerung von
Ségerahmen und
Spannstock

Technische Daten Schneidbereich O I:l | | |_|

Gehrungsschnitte bis 60° links
450  610x450
Ségeantrieb 3,0 KW/400V
sl [N] 40 440 440x450
Ségebandabmessung 5.320x34x1,1 mm 60° I S 250 250 250 x 450

Gewicht ca. 1820 kg *durch entfernen des Tasters
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2-Siulen Hochleistungs- BERG & SCHMID
Gehrungs-Bandsiigeautomat SAGETECHNIK

K-tech 60/48 VA-1 CNC Serienausstattung wie K-tech 60/48 HA-I,

Hydraulik-Vollautomat zusatzlich: Moderne
mit halbautomatischer Funktion CNC-Steuerung

Automatische Zufuhr-
einheit Uber Kugelroll-
spindel

Inkrementalvorschub
mit autom. Langen-
kompensation

Taster am Sageband
zur autom. Anpassung
des Sagehubes

Vollautomatische
Steuerung von Sage-
rahmen und Spann-
vorrichtung

Hydr. Aggregat mit
autom. Druckab-
schaltung im Leerlauf

BERG & SCHMID
SAGETECHNIK

Technische Daten Schneidbereich O I:l | | |_|

Gehrungsschnitte VA-Betrieb = bis 45° links
HA-Betrieb = bis 60° links 450 | 610x450
Sageantrieb 3,0 KW/400V asohi. ONCJ 440 440 440450
o
Ségebandabmessung 5.320x34x 1,1 mm GO S 250 | 250 250x450
*durch entfe des Tasters

Gewicht ca. 2300 kg
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2-Siulen-Hochleistungs- BERG & SCHMID
Bandsigeautomaten SAGETECHNIK

X-tech Reihe

B Zwei-Siulen-Bandségeautomaten
mit zukunftsweisender Technik
in modernstem Design

B Schwere Industrie-Ausfiihrung

_Dy

BERG &SCHND
SRGETECHML
SRGETECHH

Technische Daten

X-tech 320 VA CNC X-tech 410 VA CNC X-tech 630 VA CNC
Schnittgeschw. 12 - 110 m/min. 12 - 110 m/min. 9-90 m/min.
Séageantrieb 4,0 kW (frequenzgeregelt) 5,5 kW (frequenzgeregelt) 7,5 kW (frequenzgeregelt)
Ségebandabm. 5.095x 34 x 1,1 mm 6.150x 41 x 1,3 mm 8.250 x 54 x 1,6 mm
Minim. Abschnittlange 5mm 6 mm 10 mm
Minim. Reststiicke 80 mm 15 mm 15 mm




2-Siulen-Hochleistungs-

Umfangreiche Serienausstattung

B Moderne CNC-Steuerung (frei programmierbar)
B Bandverlaufsiiberwachung (X-tech 320 Option)

B Anschnittautomatik fiir den ersten Schnitt

(X-tech 320 Option)

B Frequenzgeregelter Sageantrieb, stufenlos

B Spanndruckregulierung fiir diinnwandige

Rohre u. Profile (X-tech 410 / 630)

B Hydraulisch angetriebener Spaneférderer

B Automatische Doppelseitige Sageband-
freihub-Einrichtung (X-tech 410/ 630)

B Hydraulische Sagebandspannung

B Materialvorschub tber Prazisionskugelroll-

spindel sowie Linearfiihrung

4-fach Aufnahme der Band-Umlenkrolle

BERG & SCHMID
SAGETECHNIK

Schneidbereich
X-tech 3.

410

630

340x 320

420x 410

630x 630

<7, B 2450

F’T\\ ”L L 1850
2150 g H 1900
Arbeitshéhe h 780
<, B 3500

@ ”L L 2000
3450 E H 2200

Arbeitshohe h 730

<=7 B 4100
”Lh L 2250
6700 H 2500

Arbeitshéhe h 800
Angaben in mm



2-Saulen-Hochleistungs-

Bandsigeautomaten

SBS Reihe

B Moderne CNC-Steuerung

M 50 mm Reststiicklange
im Automatikbetrieb

B Frequenzgeregelter Ségeantrieb
stufenlos 15-100 m/min.

Technische Daten

__B8__

BERG & SCHMID
SAGETECHNIK

Schwerer Bandsiige-
vollautomat zum
automatischen und
wirtschaftichen Trennen
von Voll- und Profilmaterial

SBS320VACNC  SBS410VACNC  SBS560VA CNC  SBS 800 VA CNC
Motor 4,0 kW —400V 5,6 kW - 400V 7,5 kW -400V 7,5 kw -400V
Schnittgeschw. 15=110m/min.  15-110m/min. ~ 15-110 m/min. 15— 80 m/min.
Sagebandabm. 4.240 4.770 6.666 8.300

x34x1,1 mm x41x1,3mm x54x1,3 mm Xx67x1,6 mm
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2-Siulen-Hochleistungs- BERG & SCHMID
Bandsigeautomaten SAGETECHNIK

Umfangreiche Serienausstattung

B Hydraulisch B Hydraulische
angetriebener Ségeband-
Spaneforderer spannung

B GroBdimensionierte B Angetriebene
Hartmetall- Spanebiirste zur
Sagebandfiihrung Ségebandreinigung

Schneidbereich

SBS 320
SBS 320  SBS 420 SBS 560 SBS 800

“—h B 2010 B 2500 B 2130 B 2330
; |_ L 2330 L 2550 L 3300 L 3890
B 1680 H 1790 H 2345 H 2940

H
Arbeitshéhe h 790 h 730 h 700 h 680
Angaben in mm

Gewicht 2000 kg 2300 kg 5500 kg 6500 kg

380x 320

420 420x 420

560 760x 520

800 850x 800

Weitere Maschinen mit gréofSeren
Schneidbereichen sowie Block- und
Plattensédgen auf Anfrage




K}

Rollenbahnen / Mess-System BERG & SCHMID
SAGETECHNIK

Standardrollenbahn

ST 260

M Stabile Konstruktion
mit Kunststoffrollen

M Rollenbreite 260 mm
M Tragkraft ca. 100 kg/m

Lingenanschlag- und
Mess-System
Lingenanschlag LA

Leichte Langenanschlage mit 500
oder 1.000 mm Messlange

M Anschlagstange hochklappbar
B MaBeinteilung iiber Messlineal

B Einsatzbereich: VKS Reihe, Velox 350
und GBS 250 Reihe.
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) BERG & SCHMID
Rollenbahnen / NMess-System SAGETECHNIK

Universal-Rollenbahn

URB 290 / URB 400 "\
M Rollenbreite 290 / 400 mm '\'\,
M Tragkraft . :

ca. 400 kg/m

Kunststoffrollen

M Universell
einsetzbar

B Wahlweise \
Stahl- oder ‘ f
e
b .
b .

Abb. mit
Einlegebleche
(Option)

EasyMess XL

Manueller Langenanschlag mit
digitaler Positionsanzeige

B MaBabnahme iiber Magnetband
und Sensor

B Messgenauigkeit + 0,1 mm/m
M Zihlrichtung frei wahlbar

M Einsatzbereich: VKS 315,
AluCut und Velox 350 Reihe

M Rollenbahnen ST 260 / RS 300
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BERG & SCHMID

Super-Rollenbahn
RS 300 / RS 400

B Besonders robuste Konstruktion
fiir hohe Belastbarkeit

M Rollenbreite 300 / 400 mm
M Tragkraft ca. 400 kg/m

Abb. RS 400




Liangenanschlag- und Mess-System

LMI11IOM/LM 110D

Manueller Langenanschlag,
besonders stabile Ausfiihrung
mit Doppelarmschwinge

B Komplett mit Anschlagwagen,
MaBband und Laufschiene

B Positioniergenauigkeit + 0,10 mm/m

M Optional mit Digitaler
Positionsanzeige (LM 110 D)

B Universell einsetzbar

B Rollenbahnen URB 290 / URB 400

Abb.LM 110D
mit Rollenbahn (Option)

K}

BERG & SCHMID
SAGETECHNIK

Abb.LM 110 M
mit Rollenbahn (Option)




i i _ BERG & SCHMID

LM55D/LM55DH

Manueller Langenanschlag,
besonders stabile Ausfiihrung
mit Doppelarmschwinge

M Digitale Positionsanzeige
M Positioniergenauigkeit + 0,10 mm/m
M Laufwagen 4-fach kugelgelagert

M Hohe Haltekraft durch
pneumatische Klemmung

M Optional mit Handradverstellung
und pneumatischer
Klemmung (LM 55 DH)

B Universell einsetzbar

M Rollenbahnen URB 290 / URB 400

Abb. LM 55 DH
mit Rollenbahn (Option)
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BERG & SCHMID
SAGETECHNIK

Das neue Mikrospriihsystem

COOLMATIC PLUS

Das neue Coolmatic fiir feindosierte,
umweltfreundliche Dauerkiihlung!

PLUS Optimale Dosierung des Mediums direkt an der
Diise durch Schlauch in Schlauch-System

PLUS Kurze Anlaufdauer durch hohen Férderdruck
liber Dosierpumpe

PLUS Maximale Betriebssicherheit durch drucklosen
Schmierstoffbehalter

M Umweltfreundlich durch minimalen
Verbrauch des Kiihlschmier-
mediums (ca. 8 — 15 ml pro Std.)

B Problemlose Entsorgung
der Sagespane

B Keine nachfolgenden Reinigungs-
prozesse fiir die Weiterbearbeitung
des Werkstiickes

BEEG R L
aadirI{HRIE
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Positionier-Systeme BERG & SCHMID

SAGETECHNIK

PMA 55 NC
PMA 90 Nc Macht den Halb- zum Vollautomaten

PMS 220 NC

Schneller Vorschub
tiber ,lange” und
Jkurze” Strecke

Ideal fiir langere Abschnitte. Jederzeit nachriistbar.

Sowohl als Léngenanschlag, als auch als Positioniersystem einsetzbar.

Positionier-Systeme mit Servomotorantrieb ermdglichen in Verbindung mit
Sage-Halbautomaten einen Vollautomatischen Arbeitsablauf und steigern Produktivitét
und Qualitat der Sagearbeiten.

Die Bedienung ist einfach und unkompliziert. Der Laufwagen kann durch MaBeingabe
an der Steuerung und driicken der “Start”-Taste positioniert werden.

Die pneumatische Bremse sorgt dafiir, dass der 6-fach kugelgelagerte Laufwagen
sicher an der gewiinschten Position gehalten wird.

In Displayfeldern informiert die Steuerung Gber Istwert, Sollwert und die
abzuarbeitende Stiickzahl.

Nach jedem Schritt ist motorisches Freifahren des Laufwagens moglich.
Lieferbar in verschiedensten Langen und Ausfiihrungen.
Die Stabilitat und Fertigungsqualitat gentigen hochsten Anforderungen der Serienfertigung.

Die passende Losung auch fiir Ihr Anwendungsproblem.



RN

PMA 90 NC

NC-gesteuerter Positionieranschlag

B Mit automatischem Servomotorantrieb
und 1 Programmsteuerung

M Positioniergenauigkeit + 0,10 mm/m

M Optional: — Speichersteuerung mit
3000 Programmplétzen

— Arm mit Federddmpfung
— Pneumatischer Armriickzug
B Universell einsetzbar

M Rollenbahnen URB 290 / URB 400
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BERG & SCHMID
SAGETECHNIK

DAS 1 x 1 DER SAGEN
WICHTIGES FUR ZWISCHENDURCH

—

Unter Metallbandségen versteht man das Sdgen mit einem endlos verschweiBtem schmalen
Band mit vielen Z&hnen und gerader verlaufender Schnittbewegung. Senkrecht zur Schnittbe-
wegung erfolgt der Vorschub. Das Sdgeband wird durch zwei oder mehreren Rollen, welche
am Sagerahmen befestigt sind, gefiihrt. Der Antrieb des Sagebandes erfolgt tiber eine oder
mehrere Rollen.

Der Schneidbereich der Maschine ist vom Abstand der Rollen und der Fiihrung des Sage-
rahmens abhangig.

Metallbandségen werden eingesetzt fiir Rohre, Profile und Vollmaterial. Die Maschinen
iiberzeugen durch die groBen Schneidbereiche und das ruhige Zerspanen und die giinstigen
Sagekosten.

Berg & Schmid verfiigt iiber

M Bandsagemaschinen mit Schwenkrahmen z.B. GBS Reihe, DGS Reihe

B Vertikale Bandsagen z.B. VGS 500

B 2-Saulen gefiihrte Bandsagemaschinen z.B. K-tech Reihe, X-tech Reihe, SBS Reihe

Die Wahl des richtigen Sagebandes ist abhangig Faktoren, die die Wahl der Zahnteilung bestimmen

voneinigen|Faktoren wie 2.B: 1)  Ziel mindestens 3 Zahne im Schnitt

Bandlange 2)
Fir jede Bandsagemaschine ist eine spezifische
Bandmessung vorgegeben (s. Maschinenunterlagen)

Zu viele Zahne im Schnitt verursachen Erwarmung und

reduzieren die Standzeit des Sagebandes. Spanraum zu klein.

Ségeband , hiipft”, Zahne reiBen ab

Bandbreite A Lo . u
b o . 3)  Bei weichen Werkstoffen sind eine geringe Zahnezahl

Bei allen ist die Bandbreite vom Hersteller vorgegeben. P, :

Ausnahme Vertikale Bandsagen (Formenbau). Die Stabili- und ein groBerer Spanraum erforderlich.

tét des Sagebandes erhoht sich bei zunehmender Breite 4)  Hartere Werkstoffe erfordern mehr Zahne, um die Arbeit zu

Schneidstoff verteilen, und einen geringeren Spanraum zu erzeugen.

Entscheidend fiir die Auswahl des Schneidstoffes ist
die Zerspanbarkeit. Grundsatzlich ist es wichtig Sage-
bander richtig einzufahren um eine lange Lebensdauer
erzielen zu kdnnen.

&)

) Maschinenleistung- und zustand.

) Zahl der Maschinenbediener

) Andere Sagebander, die verwendet werden.

)  Das Werkstoffsortiment.

9) Geforderte Produktionsleistung und Standzeit

0 N O

1. Neue Schneidkante mit sehr kleinem Kantenradius

2. Durch richtiges Einfahren des Sagebandes
optimal verrundete Schneidkante 10) Die gewiinschte Oberflachenbeschaffenheit

3. Uberhohte Belastung bei unsachgem. Einfahren kann  (Quelle: Wespa)
zu kleinsten Ausbriichen a.d. Schneidkante fiihren

Scharfe Schneidkanten mit extrem kleinen Kantenradien sind die Voraussetzung fiir hohe Schneidféhigkeit.
Um eine optimale Standzeit zu erhalten, empfehlen wir, das Band entsprechend einzufahren.

Ermitteln Sie dafiir in Abhéngigkeit des Werkstoffs und der Dimension des Schnittmaterials die richtige
Schnittgeschwindigkeit (z.B. Schnittdatenschieber).

Wichtig ist, das neue Sageband nur mit ca. 50% des ermittelten Vorschubs einzusetzen.
Mikro-Absplitterungen aufgrund zu groBer Spandicken werden somit vermieden.

Neue Sagebander kdnnen zu Vibrationen und Schwingungsgerauschen neigen.

Hier hilft ebenfalls eine geringe Reduzierung der Schnittgeschwindigkeit.

Nach dem Einfahren konnen Sie den Vorschub langsam auf den zuvor ermittelten Wert steigern.
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BERG & SCHMID
SAGETECHNIK

Kreissdgen werden eingesetzt zum Schneiden von
diinnwandigen Rohren und Profilen.

Mit der Kreissage werden saubere, prazise Schnittkanten erzielt.

Schnelles Sagen und eine einfache Gehrungseinstellung
sind die Vorteile der Kreisségen.

Berg & Schmid verfiigt iber

M Metallkreissagen z.B. Mini-Compact, Compact 250, Perfect 300
M Vertikalkreissdgen z.B. VKS Reihe

B Aluminium-Kreissagen z.B. Velox Reihe

Um hier eine optimale Leistung und Lebensdauer des Sageblattes erzielen zu konnen,
sollten folgende Punkte beachtet werden:

Geringer Schnittdruck, zu feine Zahnteilung

= feine oder pulverférmige Spéane

Zu hoher Schnittdruck, Uberbelastung des Ségeblattes, zu feine Zahnteilung

= dicke, stark gepreBte oder blau angelaufene Spane

Ideale Schnittverhltnisse

Richtiger Vorschub, richtige Zahnteilung

= locker gerollte Spane

Grundsatzlich sollte man auch auf die richtige Kiihlung der Werkstoffe achten.
Bei metallischen Werkstoffen ist eine Kiihischmierung unerlasslich.

Bei Aluminium dient diese auch zur Freihaltung der Zahnliicken von Spanen,
oder auch um eine optimale Schnittoberflache zu erhalten.

Bei nichtmetallischen Werkstoffen, wie z.B. Kunststoff, Messing, Gusseisen ist
eine Kiihlschmierung nicht erforderlich.
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o BERG & SCHMID
Metallkreissige SAGETECHNIK

Mini-Compact

“Die Traghare”

WAL

i
B Gehrung li. 45°
B Kiihlautomatik
M 230V Kondensator-Motor

Technische Daten Schneidbereich

Motor 0,8 kW -230V 100X 65
Drehzahl 54 min." 70 90x 60
Ségeblatt HSS 250 x 2 x 32 mm

2 Nebenlocher 8/45 mm

B 300
fﬁ\ "L L s00
38 H 750

Angaben in mm




___ BERG & SCHMID

Compact 250

M Gehrung li. 45°
B Spannstock mit Doppel-Spannarm
M Kiihlautomatik

Technische Daten Schneidbereich O D I:l
90° 80

Motor 1,0 kW - 230V oder 400 V 70 95 x 60
Drehzahl 52 min.”! 45°|i.. | | 70 60 65x 60
Ségeblatt HSS 250 x 2 x 32 mm
2 Nebenl6cher 11/63 mm
B 400
8l LB L 00
73 H 850

Angaben in mm
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o BERG & SCHMID
Metallkreissige SAGETECHNIK

Compact 275

M Gehrung li. 45°

B Spannstock mit
Doppel-Spannarm

B Konus-Sicherheitskupplung
B Kiihlautomatik

Technische Daten

Motor 1,111,3 kW -400V 100x 70
Drehzahl 33 + 66 min.-1 45° li. E 80 70 80x 60
Ségeblatt HSS 275 x 2 x 32 mm

2 Nebenlocher 11/63 mm

B 500

“@L L 800
112 H 970
Angaben in mm
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.. BERG & SCHMID
Metallkreissige SAGETECHNIK

Perfect 300

M Gehrung li. + re. 45°

B Spannstock mit Schnell-Spannhebel
und Doppel-Spannarm

M Konus-Sicherheitskupplung
B Kihlautomatik

Technische Daten

Motor 1,5/2,0 kW - 400V 120x 80
Drehzahl 33 + 66 min.-1 80 90x 70
Sageblatt HSS 300 X 2,5 x 32 mm 70| 8x70

2 Nebenlocher 11/63 mm

B 500
[@ ”@L L 1050

135 H 990
Angaben in mm




- BERG & SCHMID

Record 315 S

M Gehrung li. + re. 45°

M Spannstock mit Schnell-Spannhebel
und Doppel-Spannarm

B Konus-Sicherheitskupplung
B Kiihlautomatik

Technische Daten

Motor 1,8/2,5 kW - 400V pym——
Drehzahl 30 + 60 min.-1 4l [\ ] 95 8 90x75
Sageblatt HSS 315 x 2,5 x 32 mm 4°re[ 7] 65 60 60x85

2 Nebenlocher 11/63 mm

B 600

F’E\ LV L1220
206 8 H 1060
Angaben in mm




Vertikalkreissige

VKS 315

M Gehrung li. 60° + re. 45°
B Spannstock mit Doppel-Spannarm
M Spaneschublade

M Robuste Prismenfiihrung
des Sagekopfes

M Kihlautomatik

M Maschinenuntergestell

Technische Daten

Motor 1,5/1,8 kW — 400V

Drehzahlen 17 + 33 min.-1
-wahlweise 33 + 66 min.-1

Ségeblatt HSS 315 x 2,5 x 40 mm

2 Nebenlocher 12/64 mm

K}
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Schneidbereich
150x 90

45°li. [\] 108 93 105x90

60° Ii. 93 80 75x90

N
45°re. E 108 93 105x 80

=7, B 800
"i"i\ HL L 900
327 H 1700

Arbeitshéhe h 920
Angaben in mm




K}

. ___ BERG & SCHMID
Vertikalkreissage SAGETECHNIK

VKS 370

M Gehrung li. 60° + re. 45°

B Spannstock mit
Doppel-Spannarm

M Robuste Prismenfiihrung
des Sagekopfes

B Kiihlautomatik

B Maschinenuntergestell
mit Spaneschublade

Technische Daten Schneidbereich

Motor 1,5/2,2 kW - 400V 90° 120 180% 100
Drehzahlen 15 + 30 min." 45°0 [N_] 120 100 130x100
-wahlweise 30 + 60 min.” 60° i S 110 9 90x 100
Frequenzumrichter 1570 min." (Option) '
45° re.@ 105 100 130x100
Sageblatt HSS 370 x 3,0 x 40 mm " p—
2 Nebenlécher 12/64 mm H'h B 810
L L 1020

390 H 1850
Arbeitshéhe h 925
Angaben in mm
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S BERG & SCHMID
Vertikalkreissage SAGETECHNIK

VKS 370 HA MPS

B Hydropneumatik-Halbautomat
B Gehrung li. 60° + re. 45°
M Mikro-Prozessor-Steuerung

M Robuste Prismenfiihrung
des Sagekopfes

Technische Daten

Schneidbereich

Motor 1,5/2,2 kW - 400V 90° [ [ ] 120 180x 100
Drehzahlen 15 + 30 min." 45 [i. E 120 100 130x100
-wahlweise 30 + 60 min." 60° li. S 110 90 90x 100
i - L )
Frequenzumrichter 15-70 min." (Option) 450 e, E 105 100 130%100
Ségeblatt HSS 370 x 3,0 x 40 mm
2 Nebenlgcher 12/64 mm D H h B 810
kg L 1080

443 H 2100
Arbeitshéhe h 925
Angaben in mm
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N BERG & SCHMID
Vertikalkreissige SAGETECHNIK

VKS 370 VA MPS

M Hydropneumatik-Vollautomat

M Gehrung li. 60° + re. 45°

B Mikro-Prozessor-Steuerung

B Robuste Prismenfiihrung des Sagekopfes
— N

Abb. mit
Zufuhr-
Rollenbahn
(Option)

Technische Daten Schneidbereich

Motor 1,5/2,2 kW - 400V 180x 100

Drehzahlen 15 + 30 min.-1 100 | 130x100

-wahlweise 30 + 60 min.-1 90 90x 100

Frequenzumrichter 15— 70 min.-1 (Option) 45° re. E 105 100 130x 100
Ségeblatt HSS 370 x 3,0 x 40 mm =2 B 1900
2 Nebenlécher 12/64 mm @ H L 1450

710 H 2100
Arbeitshéhe h 925
Angaben in mm
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S BERG & SCHMID
Vertikalkreissage §°A'G ETECHNI K

VKS 370 VA CNC

M Hydropneumatik-Vollautomat

M Gehrung li. 60° + re. 45°

B CNC-Steuerung

B Robuste Prismenfiihrung des Sagekopfes

. -

Abb. mit
Zufuhr-

Rollenbahn
(Option)

Technische Daten Schneidbereich

Motor 3 kW -400V 120 180x 100
Drehzahlen a5°i. | 120 100 130x100
Frequenzumrichter 1570 min.-1 (Serie) 60° li. S 110 90 90x 100
Sageblatt HSS 370 X 3,0 X 40 mm a°re ~ ] 105 100  130x100

2 Nebenl6cher 12/64 mm

“<fJr B 1900
lﬁ\ HL L 1450
742 H 2100

Arbeitshéhe h 925
Angaben in mm




Unterflur-Alu-Kreissige

MultiCut 400

M 2 Pneumatische Vertikalspannstdcke
M Drehbereich 180°
M Kihlautomatik

M Maschinenuntergestell

Als manuelle Maschine
oder Halbautomat

lieferbar

Technische Daten

Schneidbereich

[ [ ] 110 100x 160

45°Ii.|X| 100 100x 100  60x 140

Motor 1,1 kW —-400V
Drehzahl 2.800 min.-1
Ségeblatt HM 400 x 30 mm

ohne Nebenlocher

45°re.|Z, 100 100x 100 60x 140

__D8__
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60x 200

“2h B 640
@ ” L 780

H 1250

Arbeitshohe h 890

Angaben in mm
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T BERG & SCHMID
Unterflur-Alu-Kreissiige SAGETECHNIK

MultiCut 530 HA

M Hydro-
Pneumatik
Halbautomat

M 2 Pneumatische
Vertikalspannstocke

B Drehbereich 180°

M Digitale Gehrungs-
Schnittwinkelanzeige

B Verschiebbarer hinterer
Materialanschlag

Technische Daten

Motor 2,2 kW — 400V 150 290x70
Drehzahl 2.800 min.-1 45°li. | | 180 170 380x70

45° re, 180 170 380x70
Ségeblatt HM 530 x 30 mm lZ,

ohne Nebenlocher

“Tlh B 830
"J"'i\ HL L 1030
30 8 H 1450

Arbeitshohe h 1000
Angaben in mm
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. BERG &SCHMID
Aluminium-Kreissige SAGETECHNIK

AlulJet 350

M Gehrung li. + re. 45°,
vertikal bis 45° li.

B Pneumatischer
Doppel-Spannstock

B Kiihlautomatik

B Maschinenuntergestell

Technische Daten Schneidbereich

Motor 2,2 kW - 400V [ [ ] 100 100x 195

Drehzahl 2.800 min.-1 45° I E 100 100 100x135
45° re. 100 100 100x 135

Sageblatt HM 350 x 30 mm L] *

ohne Nebenldocher

<A, B 700
@ ” L 700
2 B H 1400

Arbeitshohe h 900
Angaben in mm
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N BERG & SCHMID
Aluminium-Kreissige SAGETECHNIK

Velox 350

M Gehrung li. + re. 45°

B Schrégschnitte bis 45° i.
B Kugelgelagerter Drehtisch
M Doppel-Spannvorrichtung
B Maschinensockel = Option

Technische Daten

Motor 1,5/1,8 kW — 400V 200x 80

Drehzahlen 1.800 + 3.600 min.-1 60 180x50
100 150x80

Sigeblatt HM 350 x 32 mm *

ohne Nebenlécher

“2h B 610
@ HL L 890
163 H 990

Arbeitshéhe h 865
Angaben in mm
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R BERG & SCHMID
Aluminium-Kreissige SAGETECHNIK

Velox 350 PN

M Gehrung li. + re. 45°

B Schrégschnitte bis 45° i.

B Kugelgelagerter Drehtisch

M Pneumatische Doppel-Spannvorrichtung

B Maschinensockel = Serienausstattung

Technische Daten

Motor 1,5/1,8 KW - 400V 200% 80
Drehzahlen 1.800 + 3.600 min.-1 60 180x50

. 100 15080
Ségeblatt HM 350 x 32 mm

ohne Nebenlocher

g 7
i 6 ? g
213 H 990

Arbeitshéhe h 865
Angaben in mm




T BERG & SCHMID

Velox 350 HA MPS

M Hydro-Pneumatik
Halbautomat

M Gehrung li. + re. 45°
B Schragschnitte bis 45° .

M Mikro-Prozessor-Steuerung

Technische Daten

Motor 1,5/1,8 kW — 400V 200% 80
Drehzahlen 1.800 + 3.600 min.-1 60 180x50

- 100 15080
Sageblatt HM 350 x 32 mm

ohne Nebenlécher

§ L7
=
266 H 1700

Arbeitshéhe h 865
Angaben in mm
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Velox 350 VA MPS

M Hydro-Pneumatik Vollautomat
M Gehrung li. + re. 45°
M schragschnitte bis 45° .

M Mikro-Prozessor-Steuerung

Technische Daten

Motor 2,2 kW - 400V 105 200x 80
Drehzahl 3.600 min.-1 60 180x50

- 100  150x80
Ségeblatt HM 350 x 32 mm

ohne Nebenldcher

=
585 H 1800

Arbeitshéhe h 930
Angaben in mm




Velox 350 VA CNC

M Hydro-Pneumatik Vollautomat

M Gehrung li. + re. 45°

B schragschnitte bis 45° li. (Schifter-Schnitte)
B CNC-Steuerung

Technische Daten

Motor 2,2 kW - 400V 105 | 200%80
Drehzahl 3.600 min.-1 60 180x 50
Sageblatt HM 350 x 32 mm 100 150x80

ohne Nebenlocher

CR= A
607 H 1950

Arbeitshéhe h 930
Angaben in mm
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BERG & SCHMID
SAGETECHNIK

Universal-Bandschleifmaschine

UBS 75

Fiir den Profi-Einsatz

———————

M Kraftvoller 3 kW Motor,
besonders durchzugsstark

B Maximale Schleifleistung
durch groBes Kontakt-
rad @ 200 mm

B GroBdimensionierte
Planschleifflache
605 mm Lange

M Optimale Schleifergebnisse
durch vibrationsfreien Lauf

M Hohe Bandumlauf-
geschwindigkeit 30 m/sek.

B Schleitbandwechsel in Sekundenschnelle.
Kein Werkzeug erforderlich

B Zentral-Absaugstutzen serienmaBig

Technische Daten
Schleifbreite 75 mm

Planschleiffflache 605 mm

Kontaktradabmessungen @200 x 75 mm

Schleifbandabmessungen 2.000 x 75 mm

Bandgeschwindigkeit 30 m/sek.

Absaugstutzen-0 60 mm

Motor-Leistung 3 Ph/50 Hz 3,0 kW — 400 V

Gewicht 90 kg
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BERG & SCHMID
PRESSENTECHNIK

HZ 150 und HZ 250

Type HZ 150 HZ 250
Druckkraft kN 1,5 2,5
Hub mm 40 45
Verstellb. Arbeitshohe mm 75-170 80-220
Spindeldurchmesser mm 20 20
Spindelbohrung mm 10H7 10H7
Spindelfiihrung mm 50 90
Ausladung mm 70 90
Tischflache mm 115x70 120 x 160
Nutbreite DIN 650 mm 10 12
Hohe des Standers mm 290 390
Grundflache mm 115x175 160 x 230
Gewicht kg 9,5 22,0
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Handpressen — Kniehebel BERG & SCHMID
PRESSENTECHNIK

Type HK 500 HK 800
Druckkraft kN 5,0 8,0
Hub mm 40 40
Verstellb. Arbeitshhe mm 60-150 50-200
Spindeldurchmesser mm 20 24
Spindelbohrung mm 10H7 10H7
Spindelfiihrung mm 50 75
Ausladung mm 73 90
Tischflache mm 115x70 120 x 160
Nutbreite DIN 650 mm 10 12
Hohe des Standers mm 290 410
Grundflache mm 115x175 160 x 230
Gewicht kg 10,0 22,0
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Handpressen—-Kniehebel P’EES%E%I ?EPHAII“Illa

HK 1700 und HK 2600

Type HK 1700 HK 2600
Druckkraft kN 17,0 26,0
Hub mm 60 60
Verstellb. Arbeitshohe mm 75-180 70-250
Spindeldurchmesser mm 25 30
Spindelbohrung mm 10H7 10H7
Spindelfiihrung mm 110 120
Ausladung mm 105 110
Tischflache mm 170 x 130 190 x 140
Nutbreite DIN 650 mm 14 14
Héhe des Sténders mm 415 475
Grundflache mm 260 x 130 310x 140
Gewicht kg 35,0 46,0




Direkt-Pneumatik-Pressen BERG & SCHMID
PRESSENTECHNIK

PND 45/S und PND 85/S

Type PND 45/S PND 85/S
Druckkraft kN 4,5 85
Hub mm 40 40
Verstellb. Arbeitshhe mm 95-240 95-240
m Spindeldurchmesser mm 25 25
Spindelbohrung mm 12 12
Ausladung mm 95 95
Tischflache mm 160 x 110 160x 110
Tischhohe mm 57 57
Nutbreite DIN 650 mm 12 12
Grundflache mm 160 x 230 160 x 230
Gewicht kg 24,0 27,0
Luftanschluss R 1/4" 114"
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Kniehebel-Pneumatik-Pressen PRESSENTECHNIK

PNK 1700 und PNK 3400

Type PNK 1700 PNK 3400
Druckkraft kN 17,0 34,0
Hub mm 40 40
Verstellb. Arbeitshohe mm 70-220 80-240
Spindeldurchmesser mm 30 30
Spindelbohrung mm 12 12
Ausladung mm 110 130
Tischflache mm 190 x 140 200 x 190
Tischhohe mm 76 80
Nutbreite DIN 650 mm 14 14
Grundflache mm 190 x 310 200 x 375
Gewicht kg 60,0 80,0
Luftanschluss R 174" 114"




Allgemeine Liefer- und Zahlungshedingungen

1. Allgemeines

Unsere Liefer- und Zahlungsbedingungen sind Bestandeteil aller, auch
nachfolgender Geschafte mit Kunden. Andere Geschaftsbedingungen,
insbesondere Einkaufsbedingungen von Besteller, werden von uns, auch
ohne schriftlichen Widerspruch nicht anerkannt. Unsere Liefer- und
Zahlungsbedingungen gelten ausschlieBlich fiir Geschéftsbeziehungen mit
Unternehmern (B14BGB), fiir Vertrdge mit Nichtunternehmern gelten die
gesetzlichen Bestimmungen.

1I. Angebote

Unsere Angebote sind freibleibend. Bis zum Eingang unserer Auftragsbestatigung
ist der Kunde an Bestellungen zwei Wochen ab Bestelldatum gebunden. Von
uns erstellte Angebotsunterlagen, wie Zeichnungen, Berechnungen usw. diirfen
ohne unsere ausdriickliche Zustimmung weder vervielféltigt, noch in sonstiger
Weise dritten Personen zuganglich gemacht werden.

II. Preise

Unsere Preise verstehen sich ab Werk und ohne Verpackung und Versandkosten
zuziiglich gesetzlicher Mehrwertsteuer.

Liegen zwischen Vertragsabschluss und vereinbartem Lieferzeitpunkt mehr als
vier Monate, so kdnnen wir zwischenzeitlich eingetretene Preiserhdhungen
unserer Vorlieferanten sowie Material-, Preis- und LohnerhGhungen auf den
vereinbarten Preis hinzuschlagen.

IV. Zahlung

Unsere Rechnungen sind innerhalb von 10 Tagen mit 2 % Skonto auf den
Nettorechnungsbetrag oder nach 30 Tagen rein netto zu bezahlen. Reparaturen
sind ohne Abzug sofort zur Zahlung fallig. Im Verzugsfall sind wir berechtigt,

schuldhafter Uberschreitung einer Lieferfrist tritt Verzug erst durch schriftliche
Mahnung des Kunden ein. Im Falle des Verzugs ist der Kunde berechtigt, nach
schriftlicher Setzung einer angemessenen Nachfrist entweder vom Vertrag
zuriickzutreten oder Schadenersatzanspriiche geltend zu machen.

VI. Lieferung, Entgegennahme

Lieferungen erfolgen ab Werk auf Rechnung und Gefahr des Bestellers. Mit
der Ubergabe an den Spediteur oder Frachtfiihrer, spatestens jedoch mit dem
Verlassen unseres Werkes oder Lagers, geht die Gefahr auf den Besteller tiber,
auch wenn wir mit eigenen oder fremden Fahrzeugen frei Bestimmungsort zu
liefern haben. Lieferungen auf Abruf miissen, wenn nichts anderes schriftlich
vereinbart ist, spatestens innerhalb von sechs Monaten, gerechnet vom Tag der
Bestellung, abgerufen werden. Angelieferte Gegenstande sind, auch wenn sie
unwesentliche Mangel aufweisen, vom Kaufer unbeschadet der Rechte aus Ziff.
VIIIl entgegenzunehmen. Teillieferungen sind zuldssig.

VII. Eigentumsvorbehalt

Sémtliche von uns gelieferten Waren bleiben bis zur vollsténdigen Bezahlung
des Kaufpreises und Tilgung aller aus der Geschaftsverbindung bestehender
Forderungen und im Zusammenhang mit dem Kaufgegenstand noch
entstehenden Forderungen unser Vorbehaltseigentum. Der Besteller darf die
von uns unter Eigentumsvorbehalt gelieferte Ware im ordnungsgeméaBen
Geschaftsverkehr weiter verauBern. In diesem Fall tritt er aber schon jetzt
die Kaufpreisforderung oder sonstige Vergiitungsanspriiche an uns in Hohe
des Wertes der Vorbehaltsware hiermit ab. Zu anderen Verfiigungen iber die
Vorbehaltsware, einschlieBlich Verpfandung und Sicherungsiibereignung und zu
Verfugungen Uiber die Forderung, die der Besteller nach den vorherstehenden

Verzugszinsen in Hohe von mindestens 6 % iiber dem giiltigen Basiszinssat
der Zentralbank zu verlangen. Die Geltendmachung eines nachweisbar hoheren
Verzugsschadens bleibt uns vorbehalten. Bei Zahlungsverzug sind samtliche
offen stehenden und gestundeten Forderungen sofort ohne jeden Abzug zahlbar.
Wir sind dariiber hinaus berechtigt, ausstehende Lieferungen, auch aus anderen
Vertragen, nur gegen Vorauszahlung oder Sicherheitsleistung auszufiihren.
Bei Zahlungseinstellung, Antrag auf Er6ffnung eines Vergleichs- oder eines
Insolvenzverfahrens oder bei auBergerichtlichem Moratoriumsgesuch des
Bestellers werden samtliche offenen Rechnungen sofort zur Zahlung fallig.
Bei Zahlungseinstellung, Antrag auf Er6ffnung eines Vergleichs- oder eines
Insolvenzverfahrens oder bei auBergerichtlichem Moratoriumsgesuchs des
Bestellers sind wir zur Leistung nur gegen Vorauszahlung der vereinbarten
Vergiitung oder gegen Stellung einer gleichwertigen Sicherheit berechtigt.
Das gleiche gilt, wenn uns nachtréaglich bekannt wird, dass der Besteller
bei Auftragserteilung fiir uns nicht erkennbare ungiinstige Verhéltnisse
verschwiegen hat, die sein Unvermdgen zur Vertragserfiillung nicht ausschlieBen
lieBen. Als solche ungiinstigen Verhaltnisse gelten inshesondere Antrag
auf Erdffnung des Insolvenzverfahrens iiber das Vermdgen des Kunden,
ZwangsvollstreckungsmaBnahmen und Moratoriumsgesuch des Kunden
an seine Glaubiger, jeweils innerhalb eines Zeitraums von zwei Jahren vor
Auftragserteilung.

V. Lieferfristen

Die Lieferfrist beginnt mit der Absendung der Auftragsbestatigung, jedoch nicht
vor der Beibringung der vom Kaufer aufgrund ausdriicklicher vertraglicher
Vereinbarungen zu beschaffende Unterlagen, Genehmigungen und Freigaben
sowie nicht vor Eingang einer vereinbarten Anzahlung. Vereinbarte Liefertermine
verlangern sich angemessen bei hoherer Gewalt, Betriebsstorungen durch
Arbeitskampfe, insbesondere Streik und Aussperrung, Betriebsstérungen
in Zulieferbetrieben, sowie anderer Verzégerungen, deren Entstehen nicht
in unserem Verantwortungsbereich liegt. Dauert die Storung mehr als drei
Wochen und ist sie nachweislich auf die Fertigstellung oder Ablieferung
des Liefergegenstandes von erheblichem Einfluss, ist der Kunde berechtigt,
vom Vertrag zurlickzutreten. Beginn und voraussichtliches Ende derartiger
Hindernisse haben wir dem Besteller unverziiglich mitzuteilen. Dauert eine
solche Storung mehr als 3Wochen und ist sie nachweislich auf die Fertigstellung
oder Ablieferung des Liefergegenstandes von erheblichem Einfluss, so sind
wir berechtigt, vom Vertrag zuriickzutreten. Beginn und voraussichtliches
Ende derartiger Hindernisse werden wir dem Besteller unverziiglich mitteilen.
Kommt der Besteller mit Leistungen uns gegeniiber in Verzug, so verlangert
sich unsere Lieferfrist um die Dauer dieses Verzugs. Sofern dem Kéufer aufgrund
eines von uns zu vertretenden Verzuges ein Schaden entsteht, ist der Kaufer
berechtigt, eine Verzugsentschadigung zu fordern, welche bis hochstens 5 %
des jeweiligen Wertes der Gesamtlieferung betrégt, der infolge der Verspatung
nicht rechtzeitig oder nicht zweckdienlich benutzt werden kann. Uns bleibt der
Nachweis vorbehalten, dass ein Verzugsschaden nicht eingetreten ist oder dass
ein tatsachlich entstandener Verzugsschaden geringer ist. Wird der Versand
durch Umstande verzogert, die der Kaufer zu vertreten hat, so werden ihm,
beginnend einen Monat nach Anzeige der Versandbereitschaft, die durch die
Lagerung im Werk des Lieferers entstandenen Kosten, wenigstens jedoch 1/2
vom Hundert, fiir jeden Monat, berechnet. Hohere Kosten konnen von uns auf
Nachweis berechnet werden. Dem Kéufer bleibt jedoch der Nachweis, dass
kein Schaden entstanden sei oder eines geringeren Schadens vorbehalten. Bei

1 an uns abgetreten hat, ist er nicht berechtigt. Wir ermachtigen
den Besteller, die an uns abgetretenen Forderungen solange selbst einzuziehen,
solange er seiner Zahlungspflicht uns gegeniiber ordnungsgemaB nachkommt.
Befindet sich der Besteller in Zahlungsverzug, dann hat er auf Verlangen
die an

uns abgetretenen Forderungen anzugeben, damit wir den Einzug selbst
vornehmen kénnen. Wir sind ermachtigt, den Schuldnern in diesem Fall die
Abtretung im Namen des Bestellers anzuzeigen.

VIII. Beanstandungen, Gewahrleistung

Beanstandungen, insbesondere durch zumutbare Untersuchung feststellbare
Mangel, sind uns innerhalb von zehn Tagen nach Anlieferung, im Falle
versteckter Méangel unverziiglich nach Entdeckung, schriftlich anzuzeigen. Ist
bei Anlieferung ein Havarieschaden erkennbar, so hat der Kunde uns hiervon
unverziiglich zu benachrichtigen und das Empfangsgut zur Begutachtung
durch einen Havariekommissar zu sichern. Bei rechtzeitiger begriindeter
Méngelanzeige haben wir zunéchst die Pflicht nachzubessern oder Ersatz
zu liefern (Nacherfiillung). Hierfiir hat uns der Kaufer die erforderliche Zeit
und Gelegenheit zu geben. Transport- und Wegekosten hat der Kaufer, zu
tragen. Entscheidet sich der Kunde fiir Nachbesserung und schlagen zwei
Nachbesserungsversuche fehl, so ist der Kunde berechtigt, vom Vertrag
zurlickzutreten oder den Kaufpreis zu mindern. Bei leicht fahrlassiger
Verletzung von wesentlichen oder unwesentlichen Vertragspflichten haften
wir fiir Personenschaden unbeschrankt, fiir Sach- und Vermogensschaden im
Falle leicht fahrlassiger Verletzung nur insoweit, als bei VertragsschluB mit
deren Eintritt Gblicherweise zu rechnen war. Die Haftung im Rahmen einer
von uns bernommenen Beschaffenheitsgarantie (zugesicherte Eigenschaft)
bleibt unberiihrt. Der vorstehende Haftungsausschluss gilt ferner nicht in den
Fallen, in denen nach dem Produkthaftungsgesetz gehaftet wird. Der Kunde
hat keine Anspriiche gegen uns aus Schaden, die aus nachfolgenden Griinden
entstanden sind:

- nach dem Vertrag nicht vorausgesetzte Verwendung, sofern der
Liefergegenstand

bei Gefahriibergang die vereinbarte Beschaffenheit hatte,

- fehlerhafte Montage beziehungsweise Inbetriebsetzung durch den Kaufer
oder Dritte trotz mangelfreier Montageanleitung

- natiirliche Abnutzung bzw. VerschleiB

- fehlerhafte oder nachlassige Behandlung, ungeeignete Betriebsmittel,

- Austauschwerkstoffe

- chemische, elektrochemische oder elektrische Einfliisse, soweit diese nicht
nachdem zu erwartenden Gebrauch vorgesehen sind.

Die Gewahrleistungsfrist betragt ein Jahr ab Ubergabe.

IX. Rechtswahl, Gerichtsstand

Auf alle Rechtsgeschéfte mit unseren Kunden findet deutsches Recht
Anwendung. Sofern der Besteller seinen Sitz auBerhalb Deutschlands hat,
gilt dies unter Einschluss des Ubereinkommens der Vereinten Nationen iber
Vertrage (ber den internationalen Warenkauf (CIG). Fir alle vertraglichen
und auBervertraglichen Streitigkeiten aus diesem Vertragsverhaltnis wird die
ortliche und international ausschlieBliche Zustandigkeit von Stuttgart vereinbart.
Wir sind jedoch berechtigt, im Einzelfall auch Klage am Geschéftssitz des
Bestellers oder vor anderen aufgrund in- oder ausléndischen Rechts zustandigen
Gerichten zu erheben.

Stand: Marz 2002
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BERG &SCHMID

Berg & Schmid GmbH

Hofener Weg 15
71686 Remseck

Telefon 071 46/89 54-0
Telefax 07146/91830

www.bergundschmid.de
info@bergundschmid.de




