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TOX® PRESSOTECHNIK und das Clinchen

Blechverbindung mit System.

Ein Innovations-Dauerbrenner.

Das Clinch-Verfahren und seine Vorteile

Clinchvarianten bei TOX® PRESSOTECHNIK

Überwachung von Prozess und Werkzeug

Anwendungsbeispiele
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Der TOX®-Rund-Punkt: Nieten ohne Niet

Animation auch im Internet 
unter www.tox-de.com
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TOX®-Clinchen (Durchsetzfügen) 

Prozessdefinition:

TOX®-Clinchen ist eine einstufige Fügetechnologie, bei der mehrere 
Blechlagen, ohne weitere Fügehilfselemente, in einem Kaltumformprozess 
unlösbar miteinander verbunden werden.

TOX®-Clinchwerkzeuge:

Bestehen aus Stempel und Matrize mit festem Gesenk.
Einsetzbar in Einzel- oder Mehrpunktapplikationen.

TOX®-Clinch-Punkt:

Ein runder Punkt, der definierte Scher- und Zugkräfte aufnimmt, 
unabhängig von der Lastrichtung.
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Die TOX®-Leistungsfähigkeit: 

Material:
• metallisch

• umformbar

• gleiche Materialien

• unterschiedliche Materialien

• Bleche

• Profile

Materialstärke:
• Bleche gleich dick

• dick in dünn 2,5 : 1

• dünn in dick 1 : 2

• min. Einzelblechdicke ca. 0,1 mm

• max. Gesamtblechdicke ca. 22,0 mm

Oberflächen:
• unbeschichtet

• beschichtet

• lackiert

• kunststoffbeschichtet

• beölt oder befettet

• trocken

Lagen:
• zwei Lagen

• drei Lagen

• Zwischenlagen aus:
Textilien

Kunststoff

Papier

Kleber

etc.

Vorteilhaft:
Hart (stempelseitig) in

Weich (matrizenseitig)

Optimierung:
“The larger the point,
the stronger the joint.”

Großer Punkt = 
hohe Festigkeit

Vorteilhaft:
Dick (stempelseitig) in

Dünn (matrizenseitig)

Hybrid – Fügen:

Clinchen + Kleben
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Umweltaspekte

TOX® ist ein Kalt-Umformprozess, deshalb
keine Zusatzenergie erforderlich
keine giftigen Dämpfe oder Gase, auch bei lackierten, beschichteten
oder kunststoffüberzogenen Blechen
keine Belastung des Bedienpersonals

In der Produktion
tägliche Energieeinsparung
geringer Lärm - trotz kürzester Zykluszeiten
kein Bedarf an Kühlmitteln, Ölen oder teuren Edelgasen
können die umweltschädlichen Prozesse, z. B. Waschen oder
Oberflächenbehandlung, deutlich reduziert oder vollständig
weggelassen werden
keine Entsorgung von Chemikalien oder kritischem Abfall
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TOX®-MICROpoint 

TOX®-MICROpoint 
kleiner als ein Stecknadelkopf

Kontaktfahne elektrisch
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Vergleich eines Bauteils:
TOX®-MICROpoint versus Punktschweißverbindung

Es sind zwei TOX®-MICROpoint-Clinch-
Verbindungen von der Stempelseite 
(Vertiefung, links) und der Matrizenseite 
(Erhöhung, rechts) gezeigt. Das Trägerblech 
kommt nicht zum Vorschein, die Zinn-
Beschichtung der Oberfläche bleibt erhalten. 

Bauteil: Kontaktfahne

Clinchen:
+ Beschichtung unbeschädigt
+ Leitfähigkeit sehr gut
Der Strom kann dauerhaft fließen!

Punktschweißen:
- Beschichtung angegriffen
- Leitfähigkeit behindert
Neu produziert und schon rostanfällig!

Bauteil mit Punktschweißungen. 
Deutlich, wie die thermischen Einflüsse die 
Beschichtung beschädigt bis zerstört 
(rötliche Färbung ist das ungeschützte 
Trägermaterial). 
Durch das Abblättern und Auflösen der 
Oberflächenbeschichtung wird auch die 
Kontaktleitfähigkeit stark beeinträchtigt.
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Größter TOX®-Punktdurchmesser   26.0 mm

Kupfer ; Blechdicken 2 x 11,2 = 22,4 mm
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Der TOX®-Punkt Durchmesserbereich

Punkt-Ø

Punkt- Ø 26 mm 
der Größte

Punkt- Ø 1,0 mm 
der Kleinste

Für jede Anwendung der richtige Punkt- Ø
über 15 verschiedene Ø verfügbar!

Punkt- Ø 8.0 und 6.0 mm

Typisch im Karrosseriebau



11TOX® PRESSOTECHNIK Fachpressekonferenz Dr. Hinrich Dohrmann

TOX®-TWINpoint:  Matrizenseite

NEU
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TOX®-TWINpoint

Aufgabe : Geringe Flanschbreite + hohe Festigkeit + Verdrehfestigkeit
Lösung : TOX®-TWINpoint

Vorteile: - Verdrehschutz
- scherzugfest in jede Richtung
- kompakt, mit erhöhter Festigkeit
- bessere Blechausnutzung
- reduzierter Reißverschlußeffekt

Quer 1 x Ø

Längs 2 x Ø

TOX®-Punkte
Punktabstand

= Punkt-Ø

Stempel

Matrize,
Version 160
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Dem Schweißpunkt statisch gleichzusetzen. 

Zudem:

Das ausgezeichnete, TOX®-typische, dynamische Verhalten bleibt voll erhalten. 
Der Doppelpunkt wird in einem Arbeitsgang hergestellt.

TOX®-TWINpoint: Einem Schweißpunkt ebenbürtig.

Einzelpunkt TWINpoint Punktschweißen

Scherzug Kopfzug

0 %

250 %

200 %

150 %

100 %

50 %



14TOX® PRESSOTECHNIK Fachpressekonferenz Dr. Hinrich Dohrmann

Der TOX®-Punkt im Test:

Dauerschwingversuche mit 
TOX®-Punkten und Schweißpunkten.

Die Verbindungen wurden einer Vorlast von 1 kN und einer Frequenz von 
etwa 35 Hz ausgesetzt. Ermittelt wurden dabei die Lastspiele bis zum 
Lösen der Verbindung.

Überlegene dynamische 
Festigkeit ohne 
mechanische Kerbwirkung 
im Punkt - das bedeutet: 

Der TOX®-Punkt besitzt 
eine längere Lebensdauer 
als ein Schweißpunkt

TOX®-Rund-Punkt: Die dynamische Festigkeit ist 
höher als beim Punktschweißen.
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Bruchlastspielzahl NB

20s

Fügeteile dampfentfettet

FD, 100 %FD = Dauerfestigkeit

280 N Punktschweißen
250 N Clinchen, Sternform
560 N TOX®-Rund-Punkt
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TOX® PRESSOTECHNIK und das Clinchen

Blechverbindung mit System.

Ein Innovations-Dauerbrenner.

Das Clinch-Verfahren und seine Vorteile

Clinchvarianten bei TOX® PRESSOTECHNIK

Überwachung von Prozess und Werkzeug.

Anwendungsbeispiele
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Übersicht TOX® Verfahren

Einfachheit ist
unsere Stärke

TOX®-Rund-Punkt 

TOX® SKB

TOX® ClinchNiet

TOX® Flachpunkt TOX® Variopunkt IITOX® Variopunkt I
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Beispiel: A 4852 BB 8014 ST 1203 2/2 mm

Phasen des TOX®-Fügens

A B C

D E F

Einsenken Stauchen Entstehen der oberen Kontur

Ausfüllen des Ringkanals Seitliches Hinterfließen des stempel-
seitigen Bleches.

Fertiger TOX®-Rund-Punkt
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TOX®-Werkzeuge sind Mehrpunktfähig

Mehrpunktwerkzeug, angepasst an Kundenanforderungen und Bauteilkonturen 
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TOX®-Flachpunkt: nach dem TOX®-Rund-Punkt und dem 
TOX®-Variopunkt ein weiterer Baustein in der TOX®-Verbindungstechnik

TOX®-Punkt wird zum TOX®-Flachpunkt.
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TOX®-SKB Matrize

Für komplexe Fügeaufgaben,  
besonders bei Einsatz von Kleber

• Problemlöser mit 3-6 festen Segmenten 
und 3-6 beweglichen, federbelasteten 
Elementen.

• Material und Stempel werden durch die 
festen Segmente geführt.

• Exakt konzentrische Punktausformung.
• TOX®-SKB bewahrt die Vorteile des festen 

Gesenks und vermeidet die Nachteile der 
Matrizen, die nur mit beweglichen 
Elementen formen.
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Der TOX®-Variopunkt

Die Merkmale:

• Matrizenseitig vorgelocht

• Verformung von nur einem Blechteil

• Kraftaufnahme der Verbindung radial und axial

• Geringe Fügekräfte

• Exaktes Positionieren der Bauteile notwendig

• Anpassung an vorhandene Lochung möglich

• TOX®-Prüfbericht mit allen Daten für die 
TOX®-Anwendung mit garantierten Festigkeitsangaben 
für den TOX®-Variopunkt
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Der TOX®-ClinchNiet
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Das Verbindungselement – der ClinchNiet

+ einfache, symmetrische Form,
ein Zylinder, an beiden Enden geformt

einfache Produktion

einfache Qualitätskontrolle

einfache Zuführung

hohe Anlagenverfügbarkeit

Oberflächenbeschichtet -
um Korrosion zu vermeiden
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TOX® PRESSOTECHNIK und das Clinchen

Blechverbindung mit System.

Ein Innovations-Dauerbrenner.

Das Clinch-Verfahren und seine Vorteile

Clinchvarianten bei TOX® PRESSOTECHNIK

Überwachung von Prozess und Werkzeug.

Anwendungsbeispiele
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Einfluss des Kontrollmaßes „X“
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Kraft- Wegverlauf  - „Neue Verbindungsverfahren“
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Neu: TOX®-Prozessüberwachung Typ CEP 400

Mit der Aufnahme und der Verarbeitung der Daten des “Kontrollmaß
X” in Kombination mit der Variablen “Presskraft“ ist mit der CEP 400 
eine 100% Prozessüberwachung, zerstörungsfrei, möglich.

1 – 16 Kanäle
Wahlweise IP 54 / IP 65, mit Display oder als Einbauversion
Ringspeicher: letzte 100 Messungen mit Zeitstempel
64 Prüfprogramme mit Realnamen (40 Zeichen)
4 Passwortlevels
Inkl. TOX®

softWare 
zur Parametrierung und Dokumentation 
X-Maßanzeige, aufbiegungskompensiert
Ethernet, zum Netzwerk ausbaubar
ProfibusDP, Can Open Gateway
Ferndiagnose und Einstellung via Modem
Prozesssteuerung, dabei Aktivierung von 

Antrieb, Ausgleichsschlitten, Sprüheinrichtung
und (Neu) TOX®-ToolCheck,....
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TOX®-ToolCheck: Werkzeugnutzung bis zum Bruch…

... und mit der nächsten Prüfung wird die Störung angezeigt!

TZ-Zange mit RZK – Kraftpaket als 
Antrieb, mit ToolCheck und ZIP 

Steuerungsmodul

ToolCheck 
Abstreifer
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TOX®-ToolCheck – eingebaute Qualitätssicherung

Schnitt durch den ToolCheck AbstreiferStandard Abstreifer 

Abstreiferhülse

Federhülse

Stempel
Druckluft

Staudruckanzeige

Dichtung

Matrize
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Beispielhafte Staudruckmessung an SKB und fester Matrize

TOX®-ToolCheck: eine einfache und robuste Lösung 
für eine komplexe Aufgabe 
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TOX®-ToolCheck – robust und zuverlässig

TOX ToolCheck: Long-term test at DaimlerChrysler mass production 
(measured values from 16/04/07 to 28/08/07, SKB B04 8014)
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TOX ToolCheck detects a broken fixed part ot the SKB die:
Drop of back pressure from 1,21bar to 0,74bar

Testergebnis:     
1. Unter Serienbedingungen läuft das Staudrucksystem innerhalb eines engen Drucktoleranzbandes.
2. Ein Defekt an der SKB Matrize wurde entdeckt und die Produktionslinie unverzüglich angehalten.
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bisher jetzt

jetzt

matrizenseitig

bisher: nur sprühen

NEU: prüfen und sprühen

Vorteile:
• punktgenaues Sprühen, ohne Einjustieren
• beidseitiges Schmieren möglich
• Reduzierung von Komponenten

TOX®-ToolCheck plus
prüfen & sprühen auf den Punkt gebracht

stempelseitig
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TOX® PRESSOTECHNIK und das Clinchen

Blechverbindung mit System.

Ein Innovations-Dauerbrenner.

Das Clinch-Verfahren und seine Vorteile

Clinchvarianten bei TOX® PRESSOTECHNIK

Überwachung von Prozess und Werkzeug.

Anwendungsbeispiele
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TOX® in Aktion

Branche:

Möbelindustrie

Bauteil:

Bürostuhl
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TOX®-Clinchen und TOX®-ClinchNiet für das Auto –
Eine zuverlässige Verbindung
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TOX® in Aktion

Anwendung:Clinchen

Branche:  Automobil

Besonderheit:
125 TOX®-Punkte Ø 8 mm

Al 1,15 - Al 1,25 - Al 2,00 - Al 2,50 mm
in
Al 1,15 - Al 1,25 mm

Mit 9 Roboter Zangen
2 CEB Bügel
2 CRH Bügel

Bauteil: Motorhaube

Motorhaube mit TOX®.
Zuverlässigkeit beginnt im Detail.
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Die TOX®-TZ-Zange

Einsatz von TZ- Zangen als Roboter geführte oder als stationäre Lösung.

TZ- Zange stationär mit 
pneumohydraulischem Antrieb

TZ- Zangen Roboter geführt mit 
Servoantrieben
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TOX®-KraftKurver im Produktionseinsatz

Geostation für
Heckklappe:

Optimaler Zugang von   
oben

Einfache Höhen-
einstellung 

Kurze Zykluszeiten
Antrieb rein

pneumatisch
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TOX® in Aktion

Typ:

MBG-RG2 75

Branche:

Automobilindustrie

Bauteil: Sitz
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TOX® in Aktion

Bauteil: Verschiedene PKW Fensterheber



41TOX® PRESSOTECHNIK Fachpressekonferenz Dr. Hinrich Dohrmann

Schiebedachrahmen mit TOX®.
Unterschiedliche Materialien sind kein Problem.

Mit 12 TOX®-Punkten Ø 8 mm

AlMgSi0,5 eloxiert 2,00 mm

in

Al 99,5 67  1,20 mm
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TOX® in Aktion

Anwendung:

Clinchen

Branche:

Automobil

Bauteil:

Platine mit Kontaktfeder

(Einsatz im PKW-Rücklicht)

Thema elektrische
Leitfähigkeit
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TOX® in Aktion

Anwendung:

Clinchen

Branche:

Automobil

Bauteil:

Seitenteil LKW-Sitz

Besonderheit:

3-Blech-Verbindung

1,25 mm

5,00 mm

3-Blech-Verbindung
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TOX® in Aktion

Bauteil: Bremsscheiben-Abdeckung (PKW)

Anwendung:

Clinchen

Branche:

Automobil

Besonderheit:

Wirtschaftlichkeit: In einer Stufenpresse wird vom Coil
gestanzt, gebogen und  TOX®-gefügt. Dabei wird das 
„Abfallmaterial“ aus dem nicht genutzten  Bereich des 
Schutzbleches zur Herstellung des Winkels benutzt, der 
danach mittels  8 TOX®-Punkten mit dem Hauptteil 
verbunden wird. Dies bedeutet, dass für den Winkel und 
dessen Befestigung praktisch keine Kosten anfallen.

Abfallblech
aus diesem Bereich
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TOX® in Aktion

Typ:

MCC 15.043102

Branche:

Automobilindustrie

Bauteil:

Airbag-Zubehör
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Automatikgetriebe: Kupplungsglocke

Stahl, rostfrei 2,0 mm / Al 0,9 mm

Extreme Rundlauf-Forderung: 
< 90 µm

Hohe dynamische Belastungen

4 Maschinenzangen für Ø 8 mm,
gleichzeitig im Einsatz

750.000(+) Teile / a
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TOX® in Aktion
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TOX®-MICROpoint-Werkzeuge

Stempel

Matrizen

Mehrpunkt-
Werkzeug

Einzelpunkt-
lösung
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TOX® in Aktion

Branche:

Bauausrüstungen

Bauteil:

Gaszähler-Gehäuse
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TOX®-Variopunkt

Stahl in Kunststoff ; Blech 1,3  Kunststoff 0,8 mm
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TOX®-Variopunkt - Stahl in Stahl

TOX®-Variopunkt
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… und noch mehr Anwendungen:

Schubladen-
führung

- 2 Mio./Jahr - Motorlager
- vibrationsfest -

Schaltgehäuse
- engste Flansche -

Fahrradschloss
- verzinkt geclincht -

PC-Gehäuse
- Mehrpunktwerkzeug -

Gaszähler-
gehäuse
-gasdicht-

... es gibt fast keine Grenzen!
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TOX®-Clinchen

Vielen Dank für Ihre Aufmerksamkeit

Noch Fragen ?



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


