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ELEKTROSTATISOCHER LUFTFILTER

SMOG-HOG®




UBERE LUFT IST EIN WICHTIGER
PRODUKTIONSFAKTOR.

SMOG-HOG®

EINE EFFIZIENTE FILTERTECHNISCHE reinigungen durch z.B. Kihlschmierstoffe, Weichmacher,
LOSUNG IST DIE GARANTIE SchweiBrauch, Olnebel oder Teere, welche die Umgebungsluft

Wahrend industrieller Fertigungsprozesse entstehen oft Verun-

belasten und sich leicht in der gesamten Produktionsstatte

0T\ N B UM NB BN verteilen. Hier stellt der elektrostatische Abscheider SMOG-

HOG® die ideale Losung dar - egal ob als Einzelplatzl6sung,

Fertlgunngerel(:hen Zentralabsaugung oder Kanaleinbau in einem Liftungssystem.

Die Ablagerungen belasten sowohl die Gesundheit ihrer Mitarbeiter,
als auch die eingesetzten Maschinen und die Qualitat ihrer Produkte.
Insbesondere unterhalb eines Durchmessers von 2,5um sind die
Schutzmechanismen der menschlichen Atemwege nicht in der
Lage diese Partikel abzuscheiden, was bei toxischen Stoffen schnell
zu chronischen Atemwegs-, Kreislauf-, oder Herzkrankheiten des
Mitarbeiters fiihren kann. Krankmeldungen und voriibergehende
Produktionsausfalle konnen die Folge sein, oder sogar dauerhaften
Know-How-Verlust bedeuten.

Uber 30 Jahre kontinuierliche Weiterentwicklung
legen das Fundament fir ein Uberlegenes System, das
lhnen saubere Luft als wichtigen Produktionsfaktor
garantiert.

Gegeniiber  mechanischen  Olnebelabscheidern
bietet der elektrostatische Abscheider SMOG-
HOG® deutliche Vorteile, da die Wartungs- und
Energiekosten Uber den Lebenszyklus erheblich
niedriger ausfallen.

Die Kollektorplatten, auf denen sich die
Verunreinigungen abscheiden, kdénnen gereinigt
und wiederverwendet werden. Gerne konnen
wir diesen Service fur Sie in unserer modernen
Ultraschallanlage Ubernehmen. Die Schadstoffe
werden selbstverstandlich umweltgerecht entsorgt.

SO FUNKTIONIERT DER SMOG-HOG®

Reinluft

Vorfilter
lonisator
Kollektor

Die Einleitung




HERAUSRAGENDE ABSCE

Fir die hohen Abscheideleistungen zwischen 96 - 99%
sorgt ein einfacher, aber umso effektiverer Aufbau.
Die verunreinigte Luft wird von einem schwingungs-
gedampften Ventilator angesaugt und trifft zunachst
auf einen Vorfilter (5), der groBere Schadstoffpartikel
abscheidet und fir eine gleichmaBige Verteilung des
Luftstromes sorgt.

Ihm folgt der so genannte Ilonisator (6). Hier
werden die verbliebenen feinen Schadstoffpartikel
durch ionisierte Luftmolekille in Sekundenbruchteilen
kontinuierlich positiv aufgeladen.

Der Kollektor (7) Gbernimmt die eigentliche Reinigung der
Luft. Er besteht aus einer Serie aneinandergereihter senk-
rechter Platten, die parallel zum Schadstoffstrom stehen.

Schadstoffpartikel in einer
inRichtungdergeerdetenPla

werden. Selbst flir sehr hohe Schadstoffbelastungen ist
so ein sauberes Ergebnis garantiert.

Das Design des Stahlgehduses ist flexibel und
wartungsfreundlich. SMOG-HOG® Elektrostatische Luft-
filter sind bis zu Volumenstromen von 56.000 m3/h
erhaltlich.

DIE ABBILDUNG ZEIGT EINEN EINSTUFIGEN ELEKTROSTATISCHEN ABSCHEIDER MIT EINER LUFTLEISTUNG VON 2.000 m3/h

2 Ventilator, Reinluftaustritt
3 Steuerkasten J."ﬂ

Montageschienen 4 —

9 Inspektionstiir —r |

7/ Kollektor
8 Nachfilter

Steuerkasten

Kollektor

Die Technik

lonisator

1 Einlasssammler, Rohgaseintritt (Luftrichtung )

4 Montageschienen

5 Vorfilter

6 lonisator

Ventilator mit Motor Vor- und Nachfilter




ULARE FILTERSERIE
RIABLE SYSTEMLOSUNG

weise ist nach dem Baukastenprinzip aufgebaut und erméglicht eine einfache,
lizierte Zusammenstellung der Filter-, Ventilator- und Systemkomponenten. Die Konfigura-
des Filters erfolgt nach Ihren individuellen Anforderungen wie z.B. Luftleistung, Schadstoff-

belastung, Luftrichtung und die daraus resultierende Ventilatorpressung.
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Ein weiterer groBer Vorteil des Baukastenprinzips ist das einfache Nach- oder Umrlsten einzelner

Komponenten, sollte sich der Produktionsprozess andern.

Die modulare Serie




STANDARDGERATE

TECHNISCHE DATEN:
SMOG-HOG® STANDARD-GERATE-AUSFUHRUNG

Versorgungs-
spannung
Volt

Nom. Luftleistung  Filterflache pro Stufe
m3/h m?

Leistungsaufnahme

Geréte Grundtyp W

SH-05 500

SH MV 10 600 -2.000 13 230 0,85

SHM 10 2.000 13 400 0,75

Legende

SH 20 4.000 26 400 1,5

SmogHog
Modular

Modular-Dreh-
zahlregelbar

SH 40 8.000 52 400 3

SH 60 12.000 78 400 5,5

SH 80 16.000

Die angegebenen Daten entsprechen der Standardausfuhrung.

Fiir besondere Abscheidebedingungen stehen zwei- bzw. mehrstufige Systeme zur Verfigung.
Fir den Einbau in Liftungssystemen sind auch Filter ohne Ventilator (XB-Gerate) lieferbar.
Ausflihrungsvarianten werden von unseren Verkaufsingenieuren in Absprache mit unserem Kunden festgelegt.

Wir beraten auch Sie diesbeziiglich gerne.

ZUSATZAUSSTATTUNGEN UND OPTIONEN
(FUR ALLE FILTER ERHALTLICH)

¢ Schaltkasten lose 1-teilig * Vor- und Nachfiltersysteme z.B. HEPA-Schwebstofffilter
¢ Sonderspannungen auf Anfrage moglich oder Aktivkohlekassetten zur Geruchsneutralisation

¢ spezielle Hochspannungsteile und Spezialisolatoren fiir ¢ zusatzliche Schalldammungsauskleidung im

schwierige Abscheideanwendungen Ventilatorraum*

 elektronische Verschmutzungsanzeige * Ventilatorausblasrichtung auf der Oberseite*

¢ potentialfreie Kontakte fur Integration in das e Standardfarben RAL 6011, 7032, 7035, 5015 oder 1002
Prozessleitsystem der Produktion Sonderlackierungen auf Anfrage

¢ Einlasssammler zum Anschluss von Rohr- und e Sommer-/Winterschaltung (Umluftbetrieb): Wahrend
Kanalleitungen, sowohl ansaug- als auch ausblasseitig der Heizperiode wird die gereinigte Abluft zurlck in

¢ druckverlustoptimierte Tropfenabscheider die Arbeitshalle gefiihrt, um Heizkosten zu sparen.

e Kihler und Warmeriickgewinnungsanlage * Luftleistungen bis 56.000 m3/h auf Anfrage moglich

* nicht far (XB)-Gerate

Die Filterserie




UTZEN IM UBERBLICK

Abscheideleistung (96 - 99%), auch fir Partikel im Nanobereich gewahrleistet
2 Jahre Garantie und umfangreiche Service-Leistungen

Der SMOG-HOG® eignet sich fiir viele Anwendungsgebiete:
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Lotmltteldampfe Kollophonium

Druckerschwarze

SMOG-HOG®-SCHADSTOFF- UND ABSCHEIDEBEREICH

SMOG-HOG® verbindet Kosteneinsparung und Umweltfreundlichkeit:
- Kollektorplatten konnen gereinigt und wiederverwendet werden (Abfallvermeidung)
- geringerer Stromverbrauch durch deutlich niedrigere Druckverluste

gegeniiber mechanischen Olnebelabscheidern (Einsparung von Stromkosten)

- Umluftbetrieb der gereinigten Luft moglich (Einsparung von Heizkosten)
Geringe Gerauschemissionen (kein zusatzlicher Schallschutz erforderlich)

Wartungsfreundlich durch Inspektionstir und Montageschienen

zum einfachen Auswechseln der Komponenten
Modulare Bauweise und flexibles Design gewahrleisten einfaches Um- und Aufristen
Fir hoch belastete Abluftstrome sind mehrstufige Konzepte (Tan- oder Tridems) erhaltlich

Fiir Dauerbetrieb geeignet

Die Vorteile




REFERENZANLAGEN

SMOG-HOG® mit Tropfenabscheider und variabler
Nennleistung 800 - 2.000 m3*/h zur Emulsionsne-
belabsaugung.

SMOG-HOG® SH-20/Tridem zur Abscheidung von SMOG-HOG® SH-40/Tandem mit héhenverstellba-
Olnebel und -rauch an einer CNC-Maschine. rer Teleskophaube. Absaugung von Weichmacher-
aerosolen an drei Kabelextrudern.

Filteranlage mit SMOG-HOG® SH-60/2/Tandem, SMOG-HOG® SH-100/TR mit integriertem Trop-
integriertem Tropfenabscheider zur Abscheidung fenvorabscheider fir Luftleistung 20.000 m3/h
von Kuhlschmierstoffnebel. Absaugung von 32 zur Absaugung von Emulsionsnebel an 6 Bearbei-
Werkzeugmaschinen. tungszentren und Luftrickfihrung.

Die Applikationen
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Systemldésungen und Service fiir den Umweltschutz

Mit der weltweit zunehmenden Industrialisierung wach-
sen die Anforderungen an den Umweltschutz. Die Verun-
reinigung von Luft, Wasser und Boden sowie der stete
Verbrauch von Rohstoffen und Energie verlangen nach
technisch und wirtschaftlich optimierten Verfahren.

UAS steht lhnen als kompetenter Partner zur Seite — weltweit.

a CLARCOR company/

Einen weiteren wichtigen Bestandteil der UAS Inc. Unter-
nehmensphilosophie bilden die anerkannt hohe Servicequa-
litdt und ein kundennahes, weltweites Netz von Niederlas-
sungen und Vertretungen.

So betreut die UAS Inc. Zweigniederlassung Deutschland
mit Hilfe lokaler Bliros die Gebiete Deutschland, Schweiz,
Osterreich und Osteuropa.

Alles aus einer Hand.

Nehmen Sie unsere Beratung in Anspruch: Wir projektieren lhnen nach
eingehender Analyse ein speziell auf lhre Bedurfnisse ausgelegtes Filter-
system, in das wir bei Bedarf auch unsere Produktreihen der Patronen
Staubfilter (SFC SERIE) und mechanischen Emulsionsnebel-Abscheider
(MENA) einbringen.

Fir Montage, Inbetriebnahme, Schulung und Wartung der Anlage steht
Ihnen unser erfahrenes Serviceteam zur Verfligung.*

Die Reinigung lhrer Filtereinsatze erfolgt fachgerecht nach neuestem
Stand der Technik in unseren Ultraschallbadern und Industriewaschanla-
gen, wobei die UAS Inc. die Entsorgung der Schadstoffe Gbernimmt.

* Bitte fordern Sie unsere Unterlagen zum UAS Service-Konzept an.

Zweigniederlassung Deutschland: Otto-Hahn-Str. 6 - D-65520 Bad Camberg - Tel. +49(0)6434/9422-0 - Telefax-99 . E-mail info@uas-inc.de
Blro Nord: Neuenlander StraBe 5 - D-27299 Langwedel - Telefon +49 (0) 4235/92994 - Telefax +49(0)4235/92996
Buro Nordrhein-Westfalen: Auf dem Eigen 2 - D-42349 Wuppertal - Telefon +49(0)2 02/ 2 47 81 40 .- Telefax +49(0)2 02/ 2 47 81 66
Bilro Mitte: HinterstraBe 9 - D-65554 Limburg - Telefon +49 (0)6433/70 06 36 - Telefax +49(0)6433/81333

Bliro Sachsen: Daubaer Straf3e 20 - D-01847 Lohmen -

Telefon +49 (0)3501/ 588344 - Telefax +49 (0) 3501/ 588197

Biiro Baden-Wiirttemb. / Bayern: Blichel GmbH - Breite Str. 27 - D-89168 Niederstotzingen - Tel. +49(0)7325 /9605 0 - Telefax +49(0) 7325 / 9605 80

Biro Osterreich: HallestraBe 29 - A-4030 Linz -

Besuchen Sie uns im Internet: www.uas

Telefon +43 (0)732/ 313813 - Telefax +43(0)732/304489
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