Kraftmeier

können sich jetzt freuen: Die neuen Prüfsysteme Limo und Lina sind speziell für die Qualitätssicherung und die Integration in Maschinenbau entwickelt worden. Mit diesen Komplettsystemen lassen sich vielseitige Aufgaben im Kraftbereich bis 100N ideal durchführen:

· Für die Qualitätssicherung und Integration im Maschinenbau

· Prüfung von elektrischen Schaltelementen (Schalt-/Rückschaltpunkt)

· Prüfung von mechanischen Rast- und Verriegelungskomponenten

· Prüfung von Steck- und Abzugskräften, Dämpferprüfung

· Prüfung von Federn und komplexen mehrstufigen Federsystemen

· Prüfung von Magnetsystemen (Halte- und Abzugskräfte)

· Automatisierte Montage von Kleinteilen mit Kraft/Wegüberwachung

· Parameterermittlung und Kennlinienaufzeichnung von Sensoren

· Materialprüfung, Festigkeits- und Reibwertermittlung

· Bruchtest, Belastungstest, Prozessanalysen

· Qualitätssicherungs-Reports, Prozessdatenspeicherung

Die beiden Prüfsysteme von Wilhelm Messtechnik zeichnen sich dadurch aus, dass sie als Komplettlösung angeboten werden und alle Modulkomponenten ideal aufeinander abgestimmt sind. Die Vielfalt von Druck- und Zugprüfungen in der QS setzen eine universell programmierbare Prüfsystemtechnik voraus, welche schnell auf die unterschiedlichsten Aufgabenstellungen und Kraftbereiche angepasst werden kann. Mit schnell wechselbaren Kraftsensoren, welche immer mit einer mechanischen Überlastsicherung für Druck- oder Zugbetätigung kombiniert werden, lassen sich so Kraftbereiche von +/-2N, 5N, 10N, 20N, 50N oder 100N realisieren. 

Die Modulkomponenten:

· LMEC  Variable, höhenverstellbare Mechanikeinheit (Prüfständer)

· Limo / Lina Linearaktuatoren mit 0,01...300mm/s und +/-0...100N
· LCU Frei progr. Kraft/Wegmesssystem mit SPS- und MMI-Funktionen
· LCON Steuer- und Bedienteil mit integriertem Netzteil und Motorsteuerung 

· KD40S  Genaue, überlasttolerante Kraftsensoren mit sehr geringem Nennweg  
· LOP / LOPZ  Mechanische Überlastsicherungen für Druck und Zug
· proPST / proDAT  PC-Software für Programmierung, Prozessanalyse, Datenspeicherung, EXCEL-Anbindung, Report
Variable Mechanikeinheit

Als Basis für die Prüfaufgaben wird die variable Mechanikeinheit LMEC verwendet, die über eine M8-Nutenprofilplatte zur einfachen Adaptierung von Prüflingsaufnahmen und Werkstückträgern verfügt. Angekoppelt an den höhenverstellbaren Schlitten werden die speziellen Linearaktuatoren Limo oder Lina. 

Zwei Aktuatoren zur Auswahl

Limo-Aktuatoren (EZC/EZS-Baureihe) kommen dann zum Einsatz, wenn komplexe Geschwindigkeitsprofile (0,01...300m/s), schnelle Taktzeiten oder exakte Positionierungen erforderlich werden. Diese Mikroschrittantriebe können, durch die im Steuerteil integrierte leistungsfähige Motorsteuerung, mit unterschiedlichen Fahrsätzen betrieben werden, welche zum Teil werkseitig programmiert sind oder kundenspezifisch hinterlegt werden können. Für den Sondermaschinenbau sind diese Aktuatoren auch in OEM-Version bis 700mm Hublänge als  EZS-Baureihe lieferbar. 

Lina-Aktuatoren werden hauptsächlich für einfache Prüfaufgaben verwendet. Diese kostengünstigen Linearbetätiger sind mit einem 24VDC-Planetengetriebemotor ausgestattet, welcher durch den im Steuerteil integrierten Motorregler, mit zwei unterschiedlichen Geschwindigkeiten (0...7,2mm/s je nach Getriebeuntersetzung), betrieben werden können.

Frei programmierbarer Prüfablauf

Die komplett frei programmierbare Ablaufsteuerung des Prüfablaufes wird vom Kraft/Wegmesssystem LCU mit Farbgrafikdisplay übernommen, welches auch über MMI-Funktionen die Bedienerführung und Messwertanzeige übernimmt. Dieses System ermöglicht ebenso die Extrahierung von wichtigen Messpunkten aus der erfassten Kraft/Wegkurve und stellt die Werte zur weiteren Berechung (Arithmetikfunktionen), Datenausgabe und Visualisierung zur Verfügung. Das Steuer- und Bedienteil LCON mit integrierter Motorsteuerung dient als Leistungsendstufe und bietet außer verschiedenen Bedienelementen (Taster, Schalter), Erweiterungsschnittstellen für  externe I/O-Signale z.B. für Fussschalter oder Signallampen. Per Schlüsselschalter sind die Betriebsarten Manuell (Handbetrieb), Automatik (Ablaufgesteuert) oder Extern (von externer SPS) wählbar. 

PC-Anbindung

Zur PC-Anbindung stehen zwei Softwarepakete zur Verfügung, welche verschiedene Aufgabenbereiche übernehmen. Mit der proPST-Software wird die Ablaufprogrammierung, die komplette Prozessanalyse und Datensicherung durchgeführt. Speziell für den Qualitätssicherungsbereich bietet die proDAT-Software die Möglichkeit von editierbaren Reports und den automatischen Datenexport zur EXCEL-Auswertung. ee
