Made in the
Heart of Europe

Best Price.

Best Solution.
EMEOMILL

i

EGOO - E900

Vertikale CNC-Bearbeitungszentren in zwei GrofSen:
EMICOMILL E900 und E600 mit einem X-Achsenverfahrweg

von 900 mm bzw. 600 mm
EMEO,..o

Designed for your profit




Die neue EMCOMILL E900 und E600 mit einem X-Achsenverfahrweg von

]
s pa r‘en L N ICht 900 mm bzw. 600 mm. Der giinstigste Einstieg in die anspruchsvolle CNC-

ver‘zichten Frasbearbeitung fiir kleine bis mittlere LosgroBen. Mit feststehendem
- 20-fach-Werkzeugmagazin, einem schnellen Zweiarm-Wechsler, einer

Hauptspindel mit (abhéngig von der Steuerung) 13 kW und 10.000 U/min

(SIEMENS) bzw. 11 kW und 8.000 U/min (FANUC) mit ShopMill und

ManualGuide.
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Beste europaische Verarbeitungsqualitat g min

Als 4. Achse kann optional ein Rundtisch mit 200 mm Durchmesser Trommelmagazin mit 20 Werkzeugpositionen. Auf Wunsch auf 30 Positionen erweiterbar.
installiert werden. Der Verfahrweg ist CNC-gesteuert und kann mit
jeder linearen Achse (X, Y, Z) interpolieren.
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Werkzeugwechsel mit Zweiarm-Wechsler und ZUFALLIGER Werkzeugauswahl. Die Steuerung ist bereits im Maschinengehduse eingebaut, um die AuRenmale der
Mechanische Spindel mit Hochleistungs-Spindelantrieb — 10.000 U/min mit 13 kW Maschine so klein wie maglich zu halten. Es sind verschiedene Steuerungen in die
(SIEMENS) oder 8.000 U/min und 11 kW (FANUC). Maschine integrierbar.




Made in the
Heart of Europe

© Entwicklung nach dem
Design to Cost-Prinzip

© Fertigung nur in Mitteleuropa

© AusschlieRliche Verwendung von
hochwertigen Marken-Komponenten

Test UNI ISO 10791-7 Frasprobe Druckverteiler

(Aluminium) (Aluminium) (Druckguss) © Hachste Standards bei Qualitat,
Produktivitat und Wirtschaftlichkeit

Spindel Arbeitsraum

- Freier Spanefall

- Beste Ergonomie

- Leichter Zugang durch
einfache Spaneschutztiir

- Hohe Antriebsleistung
- Thermostabiler Aufbau
- GroRer Drehzahlbereich
- Dauerschmierung

Maschinenstander

- Leichter Transport mit dem
Stapler

- Gusseiserne Konstruktion

- Einfache Reinigung

- Kein Nivellieren erforderlich Steuerung

- Modernste digitale
Steuerungstechnik

- LCD-Farbmonitor

- Siemens oder Fanuc inkl.

ShopMill oder ManualGuide

Mit mechanischer Spindel 10.000 U/min Siemens 0

8000 U/min Fanuc o

¢ EMCOMILL ESOO m

€ 65.390,-

© Rundtisch @ 200 mm
Mit mechanischer Spindel 12.000 U/min

¢ EMCOMILL ESOO € 9.990,-

€ 71.690,- € 4.790,-

© Werkzeugmagazin mit 30 Positionen

€ 2.990,-

Mit Motorspindel 15.000 U/min

¢ EMCOMILL ESOO " - A %
€ 3.990,-
€ 75.390,-

** auf Basis optionaler Spindel mit 12.000 oder 15.000 U/min




Made in the
Heart of Europe
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© Entwicklung nach dem
Design to Cost-Prinzip

© Fertigung nur in Mitteleuropa

© ausschlieRliche Verwendung von
hochwertigen Marken-Komponenten

Mechanische Halterung Konturbearbeitung Verbindungssttick Pumpengehéuse

(Aluminium) (Aluminium) (Aluminium) (Aluminium) © hdchste Standards bei Qualitét,
Produktivitat und Wirtschaftlichkeit

Spindel Arbeitsraum

- Freier Spanefall

- Beste Ergonomie

- Leichter Zugang durch
einfache Spaneschutztiir

- Hohe Antriebsleistung
- Thermostabiler Aufbau
- GroRer Drehzahlbereich
- Dauerschmierung

Maschinensténder

- Leichter Transport mit dem Stapler
- Gusseiserne Konstruktion

- Einfache Reinigung

- Kein Nivellieren erforderlich

Steuerung

- Modernste digitale
Steuerungstechnik

- LCD-Farbmonitor

- SIEMENS oder FANUC inkl.

ShopMill oder ManualGuide

Mit mechanischer Spindel 10000 U/min Siemens
8000 U/min Fanuc

¢ EMCOMILL EGOO

€ 53.990,-"

© Rundtisch @ 200 mm

Mit mechanischer Spindel 12000 U/min

© EMCOMILL EGO00 € 9.990,.-

© Spaneforderer

€ 59.990,- € 4.390,-

© Werkzeugmagazin mit 30 Positionen
€ 2.990,-

Mit Motorspindel 15000 U/min

¢ EMCOMILL EEO0

€ 63.990,-

© Kihlmittel durch Spindel 15 bar**
€ 3.590,-

** auf Basis optionaler Spindel mit 12000 oder 15000 U/min




Technische Daten

Arbeitshereich Achsen

Verfahrweg langs X-Achse 600 mm Eilgangsgeschwindigkeit X, Y, Z 24 m/min

Verfahrweg quer Y-Achse 500 mm Arbeitsvorschub X, Y, Z 10 m/min

Verfahrweg vertikal Z-Achse 500 mm Achsbeschleunigung X, Y, Z 2 m/s?

Max. Max. Abstand Spindelnase — Tisch 100 mm Vorschubkraft S1 X, Y, Z 5000 N

Max. Abstand Spindelnase — Tisch 600 mm Mess-System X, Y, Z Codierer

Tisch Prézision

Tischabmessung 700 x 520 mm Einseitige Positioniergenauigkeit +8pm *

T-Nuten: Anzahl, Breite, Abstand 5x 18 x 100 mm im gesamten Hubbereich X, Y, Z

Max. Tischbelastung 500 kg Einseitige Wiederholgenauigkeit X, Y, Z +8pum*

Abstand Tischoberflache/Boden 786 mm Werkzeugwechsel

Spindel Anzahl der Werkzeugstationen 20 n. (Option 30)

Drehzahlbereich (SIEMENS-Motor) 50 — 10000 U/min Werkzeugauswahl Zufallsauswahl

Drehzahlbereich (FANUC-Motor) 50 — 8000 U/min Max. Werkzeugdurchmesser 80 mm (125 mm)

Drehzahlbereich optional 12000/15000 U/min (ohne nebenliegende Werkzeuge)

Spindelmotor Leistung (SIEMENS-Motor) 13 kW (S6) Maximale Werkzeuglénge 250 mm

Spindelmotor Leistung (FANUC-Motor) 11 kW (S6) Maximales Werkzeuggewicht 8 kg

Werkzeugkegel ISO 40 DIN69871 (Option BT 40) Werkzeugwechselzeit (Werkzeug/Werkzeug) 16s

Drehmoment an der Spindel (SIEMENS-Motor) 83 Nm (S6) Allgemeine Daten

Drehmoment an der Spindel (FANUC-Motor) 70 Nm (S6) Anschlussleistung 16 kW

Antrieb Direktantrieb Abmessungen L x T x H 2040 x 2445 x 2920 mm
Gewicht 4000 kg
Erforderliche Druckluft 6 bar

* Diese Werte basieren auf einer Raumtemperatur von 22° +/— 1° Celsius,
Maschineninstallation gemaR EMCO-Fundamentplan.
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Technische Daten

Arbeitshereich

Verfahrweg léangs X-Achse
Verfahrweg quer Y-Achse
Verfahrweg vertikal Z-Achse

Min. Abstand Spindelnase - Tisch
Max. Abstand Spindelnase - Tisch
Tisch

Tischabmessung

T-Nuten: Anzahl, Breite, Abstand
Max. Tischbelastung

Abstand Tischoberflache/Boden
Spindel

Drehzahlbereich (Siemens Motor)
Drehzahlbereich (FANUC Motor)

900 mm
500 mm
500 mm
100 mm
600 mm

1000 x 520 mm
5x 18 x 100 mm
800 kg

786 mm

50— 10.000 U/min
50 —8.000 U/min

Achsen
Eilgangsgeschwindigkeit X, Y, Z 24 m/min
Arbeitsvorschub X, Y, Z 10 m/min

Achsbeschleunigung X, Y, Z 2 m/s2

Vorschubkraft S1 X, Y, Z 5.000 N
Mess-System X, Y, Z Codierer
Prézision

Einseitige Positioniergenauigkeit +8pm*
im gesamten Hubbereich X-Y, Z

Einseitige Wiederholgenauigkeit X, Y, Z +8pum*
Werkzeugwechsel

Anzahl der Werkzeugstationen 20 n. (Option 30)
Werkzeugauswahl Zufallsauswahl

Max. Werkzeugdurchmesser 80 mm (125 mm)

DEB040 . 02/08 . Anderungen vorbehalten. Wir kinnen keine Haftung fiir Druckfehler tibernehmen

Drehzahlbereichsoptionen 12.000/15.000 U/min (ohne nebenliegende Werkzeuge)
Spindelmotor-Leistung (Siemens Motor) 13 kW (S6) Max. Werkzeuglénge 250 mm
Spindelmotor-Leistung (FANUC Motor) 11 kW (S6) Max. Werkzeuggewicht 8 kg
Werkzeugkegel ISO 40 DIN69871 (Option BT 40) Werkzeugwechselzeit (Werkzeug/Werkzeug) 16s
Drehmoment Spindel (Siemens Motor) 83 Nm (S6) Allgemeine Daten
Drehmoment Spindel (FANUC Motor) 70 Nm (S6) Anschlussleistung 16 kW
Antrieb Direktantrieb Abmessungen L x T x H 2570 x 2445 x 2920 mm
Gewicht 4.800 kg
Erforderliche Druckluft 6 bar
* Diese Werte basieren auf einer Raumtemperatur von 22° +/— 1° Celsius,
Maschineninstallation geméaR EMCO-Fundamentplan.
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Angaben in Millimeter 4065 228
ZENTRALE:

EMCO MAIER Ges.m.b.H. - Salzburger Strasse 80 - 5400 Hallein-Taxach - Austria
Telefon +43-62 45-8 91-0 - Fax +43-62 45-8 69 65 - email: info@emco.at

EMCO verfiigt Gber ein weltweites Vertriebsnetz.

Die Adressen finden Sie unter:

El“[“] group

Designed for your profit



