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CNC-Langdrehautomaten

A-Serie
Cincom A32-VII

»Stiirmer« - die schnellste
Maschine im 32 mm
Bearbeitungsbereich.



( Cincom A32-VII

Die Schnellste
iIm 32 mm Bearbei-
tungsbereich

Der neue Langdrehautomat erweitert mit seinem
Bearbeitungsbereich bis @ 32 mm sowie der max.
Teileldange von 320 mm (ohne Nachsetzen) die Ein-
satzmdglichkeiten der erfolgreichen A-Baureihe von
Citizen. Die A32-VII Uberzeugt insbesondere durch
ihr hervorragendes Preis-Leistungs-Verhaltnis und
ist Dank der hohen Stabilitat zudem fiur die Schwer-
zerspanung einsetzbar.

Als weitere Merkmale der Citizen-Neuentwicklung
sind die einfache Bedienung, die hohe Stabilitat und
Genauigkeit sowie die kurzen Bearbeitungszeiten
hervorzuheben. Das Standard-Werkzeugsystem wur-
de sowohl fir die Vorder- als auch fir die Ricksei-
tenbearbeitung erweitert. Darlber hinaus sichert
die verbesserte Antriebsleistung der Haupt- und
Abgreifspindel auch bei Schwerzerspanung ausrei-
chende Leistungsreserven.

Ein schneller Co-Prozessor mit Mitsubishi-Steuerung
ermoglicht in Verbindung mit der von Citizen ent-
wickelten ,Streamline Control" deutliche Produktivi-
tatssteigerungen. Zusatzlich werden die Nebenzeiten
drastisch reduziert, da die Vorschubbewegungen
bereits wahrend der aktuellen Bewegung auf einer
anderen Achse gestartet werden.

Doch nicht nur die technischen Merkmale zeichnen
unsere A32 aus. Wir bieten Ihnen zusatzlich ein
erstklassiges und umfangreiches Servicepaket an,
welches Sie im Einzelnen unter www.citizen.de ein-
sehen kdnnen.

Die Maschinenproduktivitdt wurde gesteigert.
Durch das Zusammenspiel mit der Steuerung ver-
fiigt die Maschine iiber modernste Moglichkeiten
der Hochgeschwindigkeitsdatenverarbeitung.
Eine optimale Maschine im 32 mm Bearbeitungsbe-
reich, mit der ein aussergewéhnliches Kosten-Nutzen-
Verhaltnis gegeben ist und zwar nicht nur bei der
Anschaffung, sondern ebenso im Einsatz.

$

Die wichtigsten Leistungs-

merkmale im Uberblick

e Gutes Preis-Leistungs-Verhaltnis

e Hochste Prazision und Zuverldssigkeit
e 7 Achsen (X1,Y1,71,X2,22,C1,C2)

e 45 m/min Eilgang

e Simultanbearbeitung

e Hohere Produktivitadt

e Flr Schwerzerspanung

e Bis zu 27 Werkzeuge

Maschinenaufbau

Steuerung Mitsubishi M70

Simultanbearbeitung

Werkzeugsystem

Werkzeugaufbau
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Der A32-VII Langdrehautomat
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(Maschinenaufbau A-Serie

Cincom A32'VII Wartungsarm bei

hoher Lebensdauer

Erganzend zu dem bekannten Citizen-

Vertikalhalter Qualitatsstandard gewahrleisten weitere

e 6 Drehwerkzeuge Xl Hauptspindel konstruktive und fertigungstechnische

e 4 Bohrwerkzeuge fir Vor- e max. 8.000 mint Merkmale die Zuverldssigkeit der Ma-
derseiten- und Rickseiten- e C-Achse schine sowohl bei der Schwerzerspanung
bearbeitung Y1 i |\ S ¢ Built-in Motor als auch bei der Hochgeschwindigkeits-

e 4 angetriebene Werkzeuge T 3 bearbeitung.

. Luftabdichtung
Die synchrone Fihrungsbuchse und die
Lager an der Haupt- und Abgreifspindel
K | sind standardmaBig mit Sperrluft versehen.
X2 @ [ . Das verhindert den Eintritt von KihImittel
[ = — 3

S h‘s und Schmutz.

B = : : : Steife und hochstabile
ZZ Z. TS I : Zl . Konstruktion der Spindel

e >
4 s Die Spindel weist eine hochsteife Bauweise
. I auf. Auf diese Weise wird kraftvolle Bear-
.-;_-:.:-‘3; [ln _— - beitung mit optimal gedrehten Oberfldchen
" — a o ermdglicht.
5 i
e} Rollenfiihrungen an

allen Verfahrachsen

Rollenfiihrungen werden an allen Schlit-
S tenfihrungsbahnen verwendet. Die sehr
robusten Rollen laufen dank ihrer geringen
elastischen Verformung unter Last, sowie
ihrer breiten Kontaktflache gerduschlos und
ruckfrei.

Zentralschmierung als
Standardausstattung

Die Kugelumlaufspindeln, Linearfihrungen
und der Antrieb der synchronen Fihrungs-
buchse werden zentral geschmiert. Somit
Bohrblock fiir Riick- entfallen die sonst regelméaBig auszufih-
seitenbearbeitung renden Wartungsarbeiten.

e 5 Stationen

Abgreifspindel

e max. 8.000 min
e C-Achse

e Built-in Motor




(Hochgeschwindigkeitssteuerung Mitsubishi M70

Eine Maschine
mit hochster
Produktivitat

Durch den Einbau der hochmodernen Steuerung
Mitsubishi M70 in Verbindung mit dem einzigartigen
Steuerungskonzept ,Streamline Control* von Citizen
konnten wir die Neben- und Zykluszeiten erheblich
verkilirzen. Ergebnis dieser Anstrengungen ist eine
neue Generation von CNC-Drehautomaten, die Ih-
nen gleichzeitig ein unibertroffenes Kosten-Nutzen-
Verhaltnis und eine deutliche Produktivitdtssteige-
rung bieten.

Die mit héchster Geschwindigkeit ablaufenden
Rechen- und Verarbeitungsoperationen ermagli-
chen wesentliche Zeiteinsparungen bei der
Abarbeitung von Makros als auch beim Lesen der
NC-Séatze. Auf diese Weise wird ein groBer Beitrag
zur Verklrzung der Zykluszeiten geleistet.

Die Maschine verfiligt Giber ein kompaktes Bedienpult mit integriertem Display.

PC-Karten-Steckplatz

NC-Programme kdénnen Utber den PC-Karten-
Steckplatz auf der Vorderseite des Bedienungs-
pultes ein- und ausgelesen werden.

Mehrachsen CNC-System filir Simultan-
oder Einzelbearbeitung
Schneidenradiuskompensation
Mehrfachwiederholung von Zyklen
Tiefbohrzyklus

Konstante Schnittgeschwindigkeit
Einfligen von Fasen und Radien
Anwendermakro
Spindeldrehzahliberwachung
Hauptspindel C-Achse

Abgreifspindel C-Achse

Haupt- und Abgreifspindelsynchronisation
Synchrones Gewindebohren an der
Haupt-und Abgreifspindel sowie mit den
angetriebenen Werkzeugen

40 Werkzeugkorrekturen
Frasinterpolation
Werkzeugstandzeitverwaltung 1
Geometrische Funktion

Elektronisches Handrad
Fehlerdiagnose Funktion
Kollisionsiiberpriifung

8,4" Farbbildschirm (LCD)
Produktzahler

Anzeige der Betriebszeit

Hintergrund Editier-Funktion




( Simultanbearbeitung

Einfach schneller:
Citizens »Stream-
line Control«

Das von Citizen entwickelte Konzept der Uber-
lappungssteuerung gewahrleistet schnelle und
ruckfreie Verfahrbewegungen und erfillt damit
eine wichtige Voraussetzung fir die Bearbeitung
in hohen Geschwindigkeitsbereichen.

Die Nebenzeiten werden ohne Auswirkung auf die
Bearbeitung minimiert, da die Vorschubbewegung
bereits wahrend der aktuellen Bewegung auf einer
anderen Achse gestartet wird.

Uberlappungsfunktion fiir
Achsenvorschubbewegungen

Die nachste Achsenvorschubbewegung wird ge-
startet und das, ohne die Beendigung der aktu-
ell — von einer anderen Achse - ausgefiihrten
Bewegung abzuwarten. Damit werden Uberflis-
sige Leerlaufzeiten eliminiert und die Maschi-
nenvibrationen unterdriickt.

—

z

Herkémmliche
Maschine

Achsenvorschub-
Uberlappungs-
bereiche

Reduzierung der
Nebenzeit

Direkte C-Achsen-Indexierung

Wird ein C-Achsen-Spindelbefehl zum Positi-
onieren eingesetzt, kann die Position, an der
die Spindel nach der Drehung bis zum vélligen
Stopp verzogert wird, als Indexierposition fest-
gelegt werden. Das flhrt zu einer erheblichen
Verkirzung der Indexierzeit.

Null-
Herkémm- K] >
liche = a = E&?:kk-t_
Maschine / Drehung stellung

Drehung Indexieren

o
Direkte *
C-Achsen-
indexie-
rung

Drehung Indexieren /

Werkzeugsystem

Werkzeughalter Standard

Vertikalhalter

6 Drehwerkzeuge (16 mm Schaftquerschnitt)

4 Bohrwerkzeuge fiir die Vorderseitenbearbeitung
4 Bohrwerkzeuge fur die Rickseitenbearbeitung
4 angetriebene Werkzeuge

Werkzeughalter fiir Riickseitenbearbeitung
5 Stationen




(Modularer Werkzeugaufbau

Unendlich viele Méglichkeiten
speziell flr jede Anforderung

Damit Sie effizient und kostengtinstig arbeiten
kénnen, bendétigen Sie ein variables und an-
wenderorientiertes System. Eben das bietet Ihnen
die neue Cincom A32-VII von Citizen.

E Service

Werkzeugmerkmale

4 quer angetriebene Werkzeuge
Stirnseitig angetriebene Werkzeuge
7 Drehwerkzeuge

Bis zu 6 Bohrwerkzeuge fir die
Vorderseitenbearbeitung

Bis zu 11 Bohrwerkzeuge fir die
Rickseitenbearbeitung

Bis zu 27 Werkzeuge

4 angetriebene Werkzeuge fir die
Rlckseitenbearbeitung

E-Mail: service@citizen.de

( Maschinenausstattung

Standard

e Synchron angetriebene
Fihrungsbuchse

e Antriebseinheit flir quer
angetriebene Spindeln auf
Vertikalhalter

e Abgreifspindel

e Teileauswurfvorrichtung

e Werkstickabnahmeeinrichtung
(Rutsche)

e KihImittelbehalter

e Zentralschmierung

e Turverriegelung

e Pneumatische Einheit zur
Luftdichtung

e AusstoBvorrichtung fir Werk-

stlicke mit Durchgangsbohrung
e 4-fach Bohrwerkzeug fiir Vorder-

seitenbearbeitung

5-fach Bohrwerkzeug fir
Rickseitenbearbeitung

4 angetriebene Werkzeuge
Erweiterte I/O Einheit

(fur B-Code)

Warnleuchte 3-farbig
Arbeitsleuchte Innenraum
Teileférderer (Werkstiicktrans-
portband)
Abstechstahlbruchkontrolle

Der A32-VII Langdrehautomat

Der Langdrehautomat ist prinzipiell mit einer Fiihrungsbuchse
ausgestattet, die auf das jeweilige Ausgangsmaterial einge-
stellt wird. Alle Zerspanungsbearbeitungen an der Hauptspindel
erfolgen direkt vor der Flihrungsbuchse. Auf diese Weise ist am
Zerspanungspunkt immer eine optimale Fihrung und Unterstuit-
zung des Ausgangsmaterials gewahrleistet. Der Langdreher ist
pradestiniert fir lange schlanke Teile, kurze Teile kénnen jedoch

ebenso bearbeitet werden.

Service-Hotline™ +49/711/3906-140

Option

Spaneférderer

Vertikalhalter mit

7 Drehwerkzeugen

Warnleuchte gelb

Option lange Teile
Werkstiickabnahmeeinrichtung
flir Hauptspindel
Hochdruckpumpe
Kihlmitteldurchflussiiberwachung
4 angetriebene Werkzeuge fiir die
Rickseitenbearbeitung

Vorteile A32-VII

Langdrehautomat

Hochste Prazision

Lange Teile ohne zusatz-
liche Unterstlitzung
leicht machbar
Feinbearbeitung fur
beste Oberflachengite
Simultanbearbeitung
Komplettbearbeitung

Einfache Program-
mierung
Schnelles Umristen

(Maschinenaufstellplan

A32-VII in Standardausfiihrung

1267

1253

1815 |

1650

( Spindeldrehmoment

A32 Hauptspindel

Leistung
[ kW]

Drehmoment
[Nm]

47,7

75 35,0
Konstant
5,5
13,0
9,0
1.500 6.000 12.000 1.500 6.000 12.000
Drehzahl [min-] . Drehzahl [min-] .
A32 Abgreifspindel
Leistung Drehmoment
[ kW] [Nm]
23,6
37 [
Kanstant
Konstant 14
2,2 b1
\ 6,0
1.500 6.000 15.000 1.500 6.000 15.000
Drehzahl [min] j Drehzahl [min] j

*Wir sind fir Sie da!
Mo. bis Fr. 7 - 20 Uhr/Sa. 8 - 12 Uhr
Hotline gilt deutschlandweit
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( Technische Daten A-Serie

Cincom A32-VII

Hauptspindel

Max. Bearbeitungsdurchmesser [mm] 32
Max. Bearbeitungslange ohne Nachsetzen [mm] 320
Max. Spindeldrehzahl [min-] 8.000
Spindelindexierung C-Achse [°] 0,001
Motorleistung (Built-in Motor) [kW] 5,5/7,5

Abgreifspindel

Max. Bearbeitungsdurchmesser [mm] 32
Max. Ausspannlange [mm] 150
Max. Spindeldrehzahl [min-] 8.000
Spindelindexierung C-Achse [°] 0,001
Motorleistung (Built-in Motor) [kW] 2,2/3,7

Angetriebene Werkzeuge an Vertikalhalter

Drehzahl [min-1] 5.000
Motorleistung (AC Servo-Motor) [kW] 1,0

Anzahl der Werkzeuge

Werkzeugsystem

Drehwerkzeuge (Anzahl) 6
Bohrwerkzeuge fiir Vorder- und Rickseite (Anzahl) 4
Bohrhalter flir Rickseitenbearbeitung (Anzahl der Stationen) 5
Werkzeugaufnahmen, Pinolen (Durchmesser) [mm] 25,4

Werkzeugaufnahmen, Drehstahle (Schaftquerschnitt) [mm]

Spannzangen und Fiihrungsbuchse

Spannzange Haupt-/Abgreifspindel F37

Fihrungsbuchse (Neukomm 28.001 - ..
s—— (Neu ) Unsere Handelsvertretung in Ihrer Ndhe
Bohrpinolen ER16/ER20

Angetriebene Werkzeuge ER16/ER11

Eilgdnge
X1 Achse [m/min] 32
Z1,Y1, Z2, X2 Achse [m/min] 45

Stand 2008, Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

Maschinenspezifikation

Platzbedarf

(ohne Stangenvorschub) L/B/H [mm] 2:520x1.250 x 1.815

Spindelhéhe [mm] 1.050
Gewicht [kg] 3.300
Eingangsleistung [kVA] 6 Unser Handlernetz in Deutschland und Europa finden

Sie unter: www.citizen.de

*Wir sind fur Sie da!

CITIZEN MACHINERY EUROPE GMBH - Mettinger StraBe 11 - 73728 Esslingen Fon +49/7 11/39 06-100 E-Mail cme@citizen.de

Service-Hotline™ +49/711/3906-140 Mo. bis Fr. 7 - 20 Uhr/Sa. 8 - 12 Uhr Fax +49/711/3906-106  www citizen.de

Hotline gilt deutschlandweit




