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Produktibersicht

Die Rexroth - Kugel- und Rollenschienenfiihrungen sind
mit einem integrierten induktiven Langenmesssystem liefer-
bar. Diese Neuheit verbindet die Funktionen Fiihren und
Messen zu einer Einheit und er6ffnet neue Wege in der
Maschinenkonzeption.

Kurz gesagt: Praktizierte Mechatronik

Highlights:

Integriertes Messsystem

— Fuhrungs- und Messsystem bilden eine Einheit, aufbauend
auf Standard-Fiihrungselementen

— Kein zusatzlicher Bauraum nétig, auBer eventuell in Langs-
richtung durch den Messkopf

— Keine zuséatzlichen Anbauflédchen fir Messsysteme
notwendig

— Keine Messungenauigkeit durch Parallelitatsabweichung
von Mess- und Fiihrungssystem

— Nachriistung und Austausch problemlos méglich

Induktives Messsystem

— Bertihrungslose Abtastung gewéhrt Wartungsfreiheit

— Keine Beeintrachtigung durch Wasser, 0|, Staub, Spine
etc.

— Unempfindlich gegen Magnetstorfelder

- AuBerst robust

— Fihrungsschienen einteilig:
Standardlange bis 4000 mm,
Sonderfertigung bis 4500 mm

Mehrere Sensoreinheiten auf einer Schiene méglich

Inkrementales Messverfahren

— Préazise Positionsbestimmung durch hochgenaue MaBver-
korperung gepaart mit abstandskodierten Referenzmarken,
bzw. Einzelreferenzmarken

— Hohe Auflésung bis 0,25 pm

Flihrungsschiene mit integrierter MaBverkorperung

— Gleiches Bohrbild wie Standard-Fiihrungsschienen

— Wahlweise einzelne Referenzmarke oder abstandskodierte
Referenzmarken tber die gesamte Schienenlange,
abgedeckt durch ein dicht verschweiBtes Edelstahlband

2)
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MaBverkdrperung aus Stahl direkt auf der Fiihrungs-

schiene aufgebracht:

—  Unempfindlich gegen Vibrationen

—  Passt sich thermisch an, womit stets gleichbleibend
genaue Messdaten gewdhrleistet sind

- Nicht magnetisch, daher problemlos auch in
zerspanenden Umgebungen einsetzbar

Abdeckung der MaBverkorperung durch dicht

verschweiBtes Edelstahlband
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Integriertes Messsystem fiir Kugel-

und Rollenschienenfiihrungen

— Gleiches Anschraubbohrbild wie
Standard-Fiihrungswagen

— Einbauvoraussetzungen: Messkopf-
Befestigungsschrauben miissen
zugéanglich sein. Raum zum Abziehen
des Messkopfes tiber das Schienen-
ende muss vorhanden sein.

— Eine Adapterplatte ermdéglicht im
Servicefall den Austausch des Mess-
kopfes (durch Rexroth-Service) ohne
Demontage des Fiihrungswagens

Weitere Angaben zu Kugel- bzw.

Rollenschienenfiihrungen siehe entspre-

chendem Hauptkatalog.
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Produktibersicht

Bosch Rexroth AG
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Standardprogramm
Kugelwagen GroBe
20 25 30 35 45
ENS Signalform 1Vgg/TTL | 1Vgg/TTL | 1Vgs/TTL | 1Vgg/TTL | 1Vgg/TTL
R1651 Genauigkeitsklasse P P P P P
Vorspannung 0,02/0,08C | 0,02/0,08C |0,02/0,08C |0,02/0,08C |0,02/0,08C
FLS Signalform 1Vgs/TTL | 1Vgg/TTL | 1Vgg/TTL | 1Veg/TTL | 1Vgg/TTL
R1653 Genauigkeitsklasse P P P P P
Vorspannung 0,02/0,08C | 0,02/0,08C | 0,02/0,08C |0,02/0,08C |0,02/0,08C
SNH Signalform - 1Ves/TTL | 1Vgg/TTL | 1Vgs/TTL | 1Vgg/TTL
R1621 Genauigkeitsklasse - P P P P
Vorspannung - 0,02/0,08C | 0,02/0,08C |0,02/0,08C |0,02/0,08C
SNS Signalform 1Vgs/TTL | 1Vgg/TTL | 1Vgg/TTL | 1Vgg/TTL | 1Vgg/TTL
R1622 Genauigkeitsklasse P P P P P
Vorspannung 0,02/0,08C | 0,02/0,08C | 0,02/0,08C |0,02/0,08C |0,02/0,08C
sis Signalform 1Veg/TTL | 1Veg/TTL | 1Vgs/TTL | 1Vgg/TTL | 1Vgg/TTL
R1623 Genauigkeitsklasse P P P P P
Vorspannung 0,02/0,08C | 0,02/0,08C |0,02/0,08C |0,02/0,08C |0,02/0,08C
SLH Signalform - 1Vgs/TTL | 1Vgg/TTL | 1Vgg/TTL | 1Vgg/TTL
R1624 Genauigkeitsklasse - P P P P
Vorspannung - 0,02/0,08C | 0,02/0,08C |0,02/0,08C |0,02/0,08C
Weitere Genauigkeits- und Vorspannungsklassen auf Anfrage
Rollenwagen GroBe
35 45 55 65
FNS Signalform 1 Vgg / TTL 1Vgg / TTL 1Vgg/TTL 1 Vss / TTL
R1851 Genauigkeitsklasse SP SP SP SP
Vorspannung 0,08/0,13C 0,08/0,13C 0,08/0,13C 0,08/0,13C
FLS Signalform 1 Vgs / TTL 1Vgg / TTL 1 Vgs /TTL 1 Vgg / TTL
R1853 Genauigkeitsklasse SP SP SP SP
Vorspannung 0,08/0,13C 0,08/0,13C 0,08/0,13C 0,08/0,13C
SNH Signalform 1 Vgg / TTL 1Vgg /TTL 1 Vss /TTL -
R1821 Genauigkeitsklasse SP SP SP -
Vorspannung 0,08/0,13C 0,08/0,13C 0,08/0,13C -
SNS Signalform 1 Vgs / TTL 1Vgg / TTL 1 Vgg / TTL -
R1822 Genauigkeitsklasse SP SP SP -
Vorspannung 0,08/0,13C 0,08/0,13C 0,08/0,13C -
SLS Signalform 1 Vgg /TTL 1Vgg /TTL 1 Vss /TTL -
R1823 Genauigkeitsklasse SP SP SP -
Vorspannung 0,08/0,13C 0,08/0,13C 0,08/0,13C -
SLH Signalform 1 Vgs /TTL 1Vgg / TTL 1 Vgs / TTL 1 Vgs / TTL
R1824 Genauigkeitsklasse SP SP SP SP
Vorspannung 0,08/0,13C 0,08/0,13C 0,08/0,13C 0,08/0,13C
Genauigkeitsklasse P auf Anfrage
Kurzbezeichnung der Bauformen aller lieferbaren Filihrungswagen Definition Kurzzeichen
FNS = Flansch Normal Standardhéhe Bauform (Beispiel)
FLS = Flansch Lang Standardhhe F N S
SNH = Schmal Normal Hoch Breite = Flansch F
SNS = Schmal Normal Standardhéhe Schmal
SLS = Schmal Lang Standardhéhe Lange Normal N
SLH = Schmal Lang Hoch Lang
Hoéhe Standardhohe S
Hoch

Flihrungsschienen
Von oben verschraubbar, mit Abdeckband und Schutzkappen.
Von oben verschraubbar, mit Abdeckkappen aus Kunststoff.
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Technische Daten

MaBverkoérperung

Die MaBverkérperung (1), eine hochpré-

zise Teilung aus Stahl, ist in einer Nut

der Fuihrungsschiene eingeschweift
und wird durch ein nichtrostendes,

dicht verschweiBtes Edelstahlband (2)

geschutzt.

Die von Rexroth benutzte MaBverkor-

perung wird auf einer speziell daftir

vorgesehenen Maschine hergestellt und
hat folgende Eigenschaften:

- Teilung von 1000 pm,

— Gleicher thermischer Ausdehnungs-
koeffizient wie die Fiihrungsschiene
OTherm = 11 - 10-6 K-1

— Max. Messlange:

M_ = L—(2x30 mm)
Fertigungsbedingt ist die Messlénge
am Schienenanfang und -ende um
jeweils 30 mm zur Schienenlénge
verkrzt.

Referenzmarken

Die MaBverkorperung allein liefert bei
der Abtastung lediglich auf- oder abstei-
gende Zahlenwerte (Inkrementalsignale):
Inkrementales Messverfahren.

Abstandscodierte Referenzmarken
Um eine genaue Position anfahren zu
konnen, ist noch ein absoluter Bezug
erforderlich.

Diesen Bezug liefern abstandscodierte
Referenzmarken, die auf der zur
MaBverkorperung gegeniiberliegenden
Seite in der Fuhrungsschiene einge-
bracht sind und ein Referenzmarken-
signal zur Verfligung stellen. Auch die
Referenzmarken sind durch ein dicht
verschweiBtes Edelstahlband geschiitzt.
Die Seite mit den Referenzmarken ist
durch eine Bohrung in der Anschlag-
kante der Fiihrungsschiene gekennzeich-
net (3).

Abstandscodierte Referenzmarken
haben den Vorteil, dass bereits nach
Uberfahren zweier Referenzmarken eine
absolute Position verfligbar ist.

Einzelne, absolute Referenzmarke
Die Lage der Referenzmarke ist vom
Kunden frei definierbar. Sie muss aber
innerhalb des Messbereichs liegen!

Bei Kollision der Referenzmarken mit
der Schienenbefestigungsbohrung
muss die Referenzmarke um mindestens
8 mm verschoben werden! (MaB X siehe
Skizze.)

Rs R, Rs

°© o o [ °©

— TR+ 1 mm—— TR+ 1 mm— TR + 1 mm-

L
R; bis R,= Referenzmarken
Aufteilung der Referenzmarken (mm)
I-max TR
800 40
2400 70
4000 90

MaB X

A-A

Bosch Rexroth AG

Abstandscodierte Referenzmarken

DA
28

%

RN
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Produktiibersicht

Technische Daten

Integriertes Messsystem fiir KSF und RSF | R310DE 2350 (2007.07)

Auflésung bei TTL-Signal
Wiederholgenauigkeit
Interpolation Genauigkeit
(bei 5 V und 20° C)

Verfahrgeschwindigkeit max.

Vibration (55 - 2000 Hz)

Schock (11 ms)

Schienenldnge max.

Schutzart (DIN EN 60529)

Betriebstemperatur

Lagertemperatur

Spannungsversorgung

Stromaufnahme

Spannungsabfall
pro Meter Kabelldnge

Maximale Lange des
Verlangerungskabels

0,25; 1; 5; 10 pm
2; 2; 5; 10 pm
+ 3; 3; 3; 3 pm

5 m/s bei Auflésung 5 pm; 10 um, 1 Vgg
0,5 m/s bei Auflésung 0,25 pm
1 m/s bei Auflésung 1 pm

<100 m/s?
<500 m/s?

4000 mm (einteilig)
4500 mm (einteilig Sonderanfertigung)

IP 67
0 bis 50 °C

—10 bis 70 °C

+5%
5V g

(mA)
1 VSS: 200
TTL 5 ym; 10 pm: 400
TTL 0,25 pm; 1 pm: 420

Standard- | Verldangerung

kabel
(mV/m) (mV/m)
1 Vgg: 54 17
TTL 5 pm; 10 pm: 120 38
TTL 0,25 pm; 1 pm: 130 42

25 m



R310DE 2350 (2007.07) | Integriertes Messsystem fiir KSF und RSF Bosch Rexroth AG 9

Genauigkeit des Messsystems

Fiir die Bestellung:

Systemgenauigkeit

Die Genauigkeit des Messsystems setzt sich zusammen aus:
— Genauigkeit der Teilung (MaBverkérperung)
— Abweichungen der Interpolation (£ 3 um)

Die Summe der Abweichungen werden im Begriff Systemgenauigkeit zusammenge-
fasst.

Definition der Teilungsgenauigkeit:
Teilungsgenauigkeit ist die maximale Abweichung vom Mittelwert einer jeden Position
auf einer Messstrecke von 1 m, ausgedriickt in £ a (um).

Es werden vier verschiedene Teilungsgenauigkeiten angeboten (bei 20 °C):
+ 3 pm
+5pm
+ 10 pm
+ 30 pm

Auf Wunsch kann ein detailliertes Genauigkeitsprotokoll der Teilungsgenauigkeit
mitgeliefert werden.
Beispiel siehe Seite 12.

Die Auswahl der Teilungsgenauigkeit erfolgt tiber die Optionen der Fiihrungs-
schienen.

Teilung und Fihrung (pm) Interpolation (pm) Systemgenauigkeit (um)
+3 +3 6
+5 +3 +8

*+ 10 +3 + 13
+ 30 +3 + 33
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Produktibersicht

Elektrische Daten

Ausgangssignale

Analoge Ausgangssignale
Sinus-Signale 1 Vg

Inkrementalsignale

Die sinusférmigen Inkrementalsignale A
und B sind zueinander um 90° phasen-
verschoben und haben eine typische
Signalamplitude von 1 V.

Signalamplitude:
A, B=1Vg, (£0,1V)

Die dargestellte Folge der Ausgangs-
signale ,,B nacheilend zu A" gilt fur
Bewegungen des Messkopfes in
positiver Zahlrichtung (siehe Darstel-
lung).

Referenzmarkensignal
Das differentielle Referenzmarkensignal

RI hat im Ruhezustand (Low) eine Ampli-

tude von ca. -1 V.
Im aktiven Zustand (High) betréagt die
Amplitude +1 V.

Die angegebenen Amplitudenwerte gelten
beim Betrieb mit Abschlusswiderstand
Zo =120 Q. (Siehe Schnittstellendarstel-
lung)

Schnittstellendarstellung

Ry = 470Q
Z, = 120 Q
U = 2,5V

Integriertes Messsystem fiir KSF und RSF | R310DE 2350 (2007.07)

— analoge sinusférmige Spannungssignale (1 V),

— oder digitale Rechteck-Ausgangssignale (RS 422)

Beide Signaltypen werden durch eine Auswertelektronik in Echtzeit erzeugt, so dass
hochdynamische Antriebe bedient werden kdnnen.

Signalperiode (1000 pm)
el | | | | | pd=t==t=A —
5 I
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S \
g N I
(_fg // \‘ '
S / B I
e j '
n / \ |
/ \
/ o | @
\\ I
.
\ !
\
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|\_,/
1]
90° +0,05° K, L: 180° +£90°
A . . .
_____ B Darstellung: A, B und Rl volldifferentiell, bei Bewegung
— - —RI des Sensors in positiver Zahlrichtung.
Bewegungsrichtung fiir positive
Zéhlrichtung des Sensors
O i O —
— B AN N —
==
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Messkopf Folgeelektronik
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Digitale Ausgangssignale st
Rechteck-Ausgangssignale TTL durch
integrierte Interpolationseinheit
Inkrementalsignale
Die digitalen Inkrementalsignale A und B r==="T-""73 (i 1 ‘
entsprechen der EIA/TIA-422-A Norm. . 1 : ‘
Sie sind um 90° phasenverschoben und o ____ : (S S
haben folgende Signalpegel:
Uhigh > 2,5 V Flankenabstand —
Uw < 0,5 V r I
Die Schaltzeiten betragen < 100 ns bei | |
einer kapazitiven Belastung < 1000 pF. _'_'_'_'_'_'_'? L Lt—d_ ''''''''''''' B
— t4<0,1 us W
Referenzmarkensignal 9
Das differentielle Referenzmarkensignal A Darstellung: A, B und Rl volldifferentiell, bei Bewegung
Rl hat die gleichen elektrischen Eigen- =777 7 B des Sensors in positiver Zahlrichtung.
schaften wie die Inkrementalsignale. Durch —-—RI
die Auswertung der Inkrementalsignale A,
B und der Referenzmarke ergibt sich eine Bewegungsrichtung fiir positive
Verzdgerungszeit von td < 0,1 pys. Zihlrichtung des Sensors
Die angegebenen Amplitudenwerte gelten o
beim Betrieb mit Abschlusswiderstand — 3 R 1 —
Z, =120 Q. (Siehe Schnittstellendarstel- o
lung) ‘
D —
Auflésung und Interpolation Auflésung Signalperiode | Max. Messkopf Interpolationsfaktor
Messsysteme mit digitalen Ausgangssig- (Flankenabstand) Geschwindigkeit (1 mm Gitterband)
nalen sind in den Auflésungen 0,25 pm, (pm) (pm) (m/s)
1 um, 5 um, 10 um erhaltlich. 10,00 40 50 25
Beispiel: Ein Interpolationsfaktor von 25 5'03 20 50 50
ergibt eine Signalperiode von 40 pm. 1’002) 4 10 256
Die Signalperiode wird durch die 0,25 1 05 1024
Flankep der Inkre.mentalsigr.\ale A gnd B 1 1000um ~ 0,976 um 2) 1000um _ 0,244 um
in 4-Teile unterteilt. Durch diese Teilung 4 x 256 4x1024
ergibt sich eine Auflésung von 10 um.
Schnittstellendarstellung Messkopf Folgeelektronik
Ry = 47Q R "
Re /N7 T
Z, =120 Q — | L n
0 _ _®_ > B ‘ T ‘ T ‘ D [>
Uy = 25V \ \ \ -
R, | ‘ \ | \ ‘ Z,
o) — — D
\ \ \
\ \ \
‘ I I \
R, [ 1 | 1 \ '_‘\
> o |
7 I I
S \ \ nd >
Uy Re | R | Ii] 3 —
1 ‘ Il ‘ Il '_\
\ \ \ !
\ \ \
Ry | || ||
—> — ; 1 } 1 } E/[\ >
) NN
1 ‘ I I
| J_o_ U7
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Prifbericht Teil 1 und Teil 2 (Genauigkeitsprotokolle)
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Bestellsystematik

Kugelschienenfiihrungen

Messkopf + Kugelwagen — Kugelwagen mit Messkopf
R1651, R1653, R1621, R1622, R1681 xxx xx
R1623 oder R1624

MaBverkérperung + Kugelschiene — Kugelschiene
R1605 mit MaBverkorperung
R1685 xxx xx

Werden Kugelschienenfithrungen mit integriertem Messsystem bestellt, so dndern sich die Materialnummern (MNR).
Ein Kugelwagen mit MNR R1651, R1653, R1621, R1622, R1623 oder R1624 erhélt durch das Anbringen des Messkopfes die

MNR R1681. Entsprechendes gilt bei der Bestellung der Kugelschiene. Die MNR wird durch das Anbringen der MaBverkdrperung
von R1605 auf R1685 geéndert.

Rollenschienenfiihrungen

Messkopf + Rollenwagen Rollenwagen mit Messkopf
R1851, R1853, R1821, R1824, R1881 xxx xx
R1823 oder R1822

MaBverkorperung + Rollenschiene —] Rollenschiene
R1805 mit MaBverkodrperung
R1885 xxx xx

Werden Rollenschienenfiihrungen mit integriertem Messsystem bestellt, so &ndern sich die Materialnummern (MNR).
Ein Rollenwagen mit MNR R1851, R1853, R1821, R1822, R1823 oder R1824 erhélt durch das Anbringen des Messkopfes die

MNR R1881. Entsprechendes gilt bei der Bestellung der Rollenschiene. Die MNR wird durch das Anbringen der MaBverk&rpe-
rung von R1805 auf R1885 geandert.
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Integriertes Messsystem fiir Kugelschienenfiihrungen

Kugelwagen aus Stahl

Vorspannungsklasse C1 (2 % C), C2 (8 % C)

Genauigkeitsklasse P

FNS R1651

FLS R1653

SNH R1621

SNS R1622

SLS R1623

SLH R1624

Materialnummer
> Hinweis:

Kapitel Bestellsystematik und
Bestellbeispiele beachten

Kurzbezeichnung der Bauformen

R16xx xx2 xx

Kugelwagen - Ausflihrungen 20=.............. ohne Kugelkette

FNS...... = 51 2= mit Kugelkette

FLS oo = 53

SNH™* = 21 2= .. Genauigkeitsklasse P

SNS = 22

SLS = 23 1 ... Vorspannungsklasse C1 (2 % C)

SLH™* = 24 2= ... Vorspannungsklasse C2 (8 % C)

* nicht in GroBe 20 GréBe
B = 20
2 = 25
PP PPPERN 30
B 35
Ao 45

FNS = Flansch Normal Standardhthe
FLS = Flansch Lang Standardhthe
SNH = Schmal Normal Hoch

SNS = Schmal Normal Standardhéhe
SLS = Schmal Lang Standardhthe
SLH = Schmal Lang Hoch
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Messkopf, Optionen

Anbauseite
Anschlagkante
Kugelwagen

Signalform und Auflésung

TTL (um)

Kabelldnge 1)
max.
3000 mm

Bosch Rexroth AG

Steckverbinder 2)
12pol. Connei

15

Schutzart

IP 67

IP 67
plus 3)

MaBverkdrperung

MaBverkdrperung

0,25

1 5 10

Vorzugslénge

Stecker | Kupplung

1000 mm Stift-

kontakt

Stift-
kontakt

Anschlagkante A CHm—
oben == lﬁ%

o T 19
«

Anschlagkante
unten

—

01 02 01 02 03 04 05 ce 01 02 01 02

1) Bei Kabellinge 3 m:
Spannungsabfall von 0,3 V
2) Genaue Informationen zu Steckern siehe Kapitel Stecker und Kabel
3) IP 67 und Besténdigkeit gegen Kiihlschmiermittel (gepriift mit Curtis S90)

Empfehlung zu Kabellangen:
Bei Kabellingen > 1 m Verlangerungskabel R1688 090 20 (siehe Zubehérkatalog) verwenden.

MaBe Kugelwagen

mit integriertem Messsystem Lges :
Der Messkopf ist auf einer Adapterplatte
montiert. Die Adapterplatte bietet die X,
Méoglichkeit den Messkopf am Fihrungs- T i L JO —
wagen zu tauschen. >

>

‘E”I_@

:

b mn
N7 7

O]

|
Adapterplatte

GroBe [MaBe (mm)

Lgess) Lgese) X x14) Y Z
20 1474 1641 84,9 50,0 24,9 43,0
25 1573 179,7 85,1 51,0 29,4 470
30 168,8 190,8 85,1 52,0 34,0 58,56
35 182,6 210,4 873 53,8 39,0 68,5
45 209,8 246,3 91,5 56,9 48,5 83,0

4) X;: Position des Referenz-Sensors im Messkopf
5) Fiir Kugelwagen FNS, SNH, SNS
6) Fur Kugelwagen FLS, SLS, SLH
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Kugelschienen mit Messsystem

Kugelschiene aus Stahl
von oben verschraubbar
Genauigkeitsklasse P

Materialnummer

I Hinweis:
Kapitel Bestellsystematik und
Bestellbeispiele beachten

mit Abdeckband und Schutzkappen
R1605.62 .1

mit Abdeckkappen aus Kunststoff
R1605 .02 .1

R1605 XXX x 1

Ausfiihrung von oben verschraubbar

T 1 = Kennzahl Teilstiicke (einteilig)

62 3 =Fihrungsschiene mit Abdeckband
GroBen 20 — 30
Genauigkeitsklasse P

62 6 =Fuhrungsschiene mit Abdeckband
GroBen 35 — 45
Genauigkeitsklasse P

023=.....cceeneee Fiihrungsschiene mit
Abdeckkappen, alle GréBen
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MaBverkorperung, Optionen

Referenzmarke (n) Genauigkeit MaBverkorperung | Schienenlange | Position Tia
Referenzmarke
ohne | Einzelreferenz | abstandscodiert +3 +5 +10 | £30 [ (max. 4000 mm) nur bei (bei unsymmetrischen
Einzelreferenz Schienenenden)
00 01 02 01 02 03 04

Zusétzliche Bestellangaben bei

einzelner Referenzmarke Messlénge
MaBverkorperung
30 = = / 30
o= llo—6-—6—06—0
Tia [) s

Position Referenzmarke

Schienenlénge
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Integriertes Messsystem fiir Rollenschienenfiihrungen

Rollenwagen aus Stahl

Vorspannungsklasse C2 (8 %) / C3 (13 %)

Genauigkeitsklasse SP

FNS R1851

FLS R1853

SNH R1821

SNS R1822 "

SLS R1823 "

SLH R1824

1) in Vorbereitung

Materialnummer
> Hinweis:

Kapitel Bestellsystematik und
Bestellbeispiele beachten

Kurzbezeichnung der Bauformen

R18xx xx1 10

Rollenwagen - Ausfiihrungen 1= Genauigkeitsklasse SP

FNS. .. = 51

FLS oo = 53 Vorspannungsklasse

SNH =21 2= C2 (89% C)

SNS = 22 B = C3 (13% C)

SLS = 23

SLH = 24 GroBe
B 35
A= 45
D = 55
B = 65

FNS = Flansch Normal Standardhohe

FLS = Flansch Lang Standardhohe

SNH = Schmal Normal Hoch

SNS = Schmal Normal Standardhéhe

SLS = Schmal Lang Standardhthe

SLH = Schmal Lang Hoch
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Messkopf, Optionen
Anbauseite Signalform und Auflésung Kabellédnge ') | Steckverbinder 2) | Schutzart
Anschlagkante 1 Vgg | TTL (um) max. 3000 mm | 12pol. Connei IP67 |IP67
Rollenwagen plus 3)
" 0,25 1 5 10 | Vorzugslinge |Stecker |Kupplun
& MaBverkdrperung ! gslang pplung
MaBverkSrperung 1000 mm Stift- | Stift-
o kontakt | kontakt
Anschlagkante |
oty He -
(2 )
e 1 I — Anschlagkante
=2 ol unten
01 02 01 02 03 04 05 01 02 01 02
1) Bei Kabellinge 3 m:
Spannungsabfall von 0,3 V
2) Genaue Informationen zu Steckern siehe Kapitel Stecker und Kabel
3) IP 67 und Besténdigkeit gegen Kiihlschmiermittel (gepriift mit Curtis S90)
Empfehlung zu Kabellangen:
Bei Kabellaingen > 1 m Verlangerungskabel R1688 090 20 (siehe Zubehérkatalog) verwenden.
MaBe Rollenwagen mit inte-
griertem Messsystem L
Der Messkopf ist auf einer Adapterplatte X =
montiert. Die Adapterplatte bietet die X,
Méoglichkeit den Messkopf am Fihrungs-
wagen zu tauschen. of e ° o &
T o O o
{
N o0 01
Adapterplatte

GroBe | MaBe (mm)

35 186,0 210,0 85,9 551 40,0 63,8

45 216,2 2487 90,8 58,2 50,0 78,0

55 250,3 289,3 100,5 64,3 56,4 91,4

65 288,6 336,6 1079 72,0 75,0 119,0

)
5)
)

4) X;: Position des Referenz-Sensors im Messkopf
Fir Rollenwagen FNS, SNH, SNS
6) Fur Rollenwagen FLS, SLH, SLS
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Rollenschienen mit Messsystem

Rollenschiene aus Stahl
von oben verschraubbar
Genauigkeitsklasse P

Materialnummer

I¥° Hinweis:
Kapitel Bestellsystematik und
Bestellbeispiele beachten

mit Abdeckband und Schutzkappen
R1805 .62 31

mit Abdeckkappen aus Kunststoff
R1805 .52 31

R1805 xxx x 1

Ausfiihrung von oben verschraubbar

GroBe

8D 3
D =4
B =5
B 6

T 1 = Kennzahl Teilstiicke (einteilig)

523= Fiihrungsschiene mit
Abdeckkappen
Genauigkeitsklasse P

62 3 =Fuhrungsschiene mit Abdeckband
Genauigkeitsklasse P
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MaBverkorperung, Optionen

Referenzmarke (n) Genauigkeit MaBverkorperung | Schienenlénge | Position Tia
Referenzmarke
ohne | Einzelreferenz | abstandscodiert +3 +5 +10 | £30 [(max. 4000 mm) | nur bei (bei unsymmetrischen
Einzelreferenz Schienenenden)
01 02 03 01 02 03 04

Zusétzliche Bestellangaben bei

. Messléange
einzelner Referenzmarke
MaBverkorperung
30 30
© 9 /
o ) S A Jany A o ~
N S P N P T %
Tia 9] [©)

Position Referenzmarke

Schienenlénge
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Elektrisches Zubehor

Stecker
Standard
CONNEI Selgug 12 pol..
(Ansicht: Kontaktseite) Gl
51 ' (IP66)
Stecker 7‘<—>‘ 12polig Pi1n-Nr. Faltlr;e :ignaI-Bez_
Option 01 > ‘ weifl _ -
ol A P | A O/ I S 2 rot-wei3 5V-Sensor
() 7 L AN ) 3 rosa RI+
< 4 grau RI-
- 5 griin A+
6 gelb A-
7 - -
Kupplung 53 ‘ 8 braun B+
Option 02 ‘ ‘ 9 - -
~1 | 10 blau ov
2| = | WHT] © 11 blau-wei 0V-Sensor
0o oo A HHE WL VYL N
S g | J.l:’i mHJJ S 12 rot +5V
=1 L - Schirm Gehause
Kontaktart Hll— @ — schwarz —
- violett -
Kabel

Kabelbelegung

Farbbelegung Standardkabel (am Messkopf)

PUR Kabel schwarz —

Aufbau Kabel { L_*
Adern: 5x(2x 0,06 mm?) + (2 x 0,14 mm?2) i 7o) 5
Schirm: Geflecht aus verzinktem E-Cu-Draht mit ca. 85 % optischer Bedeckung
Mantel: PUR

[}
b
D
5
7

Farbe: schwarz

AuBendurchmesser (d): 5,0 £ 0,15 mm GE
Mechanische Eigenschaften (Standardkabel)

Biegeradius bei Einmalbiegung (Festverlegung): 5 x d (Leitungs-AuBendurchmesser)

Biegeradius bei Wechselbiegung (Schleppkette): 10 x d

Verarbeitung und Betrieb: —30° C bis max. +90 °C
Transport und Lagerung: —40 °C bis max. +90 °C

Weiteres Zubehor (auf Anfrage)
— Digitales Anzeigegerat
Prazisions-Sinusvervielfacher
TTL/HTL-Adapter
Verlangerungskabel
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Montagehinweise fiir Kugel- und Rollenwagen

A Messsystem mit groBer Sorgfalt
behandeln!

Montage

A Montagehilfe nicht entfernen,
sonst droht ein Verlust der Walzkor-
per! Fihrungswagen mit Montagehilfe
an den Anfang der Fiihrungsschiene
ansetzen und vorsichtig aufschieben.

A Montagehilfe wird bei
Demontage wieder benétigt.

Demontage

A Montagehilfe an die Flihrungs-
schiene ansetzen.

Den Fihrungswagen auf die Montage-
hilfe abziehen, sonst droht ein Verlust
der Walzkorper!

Die abgezogenen Fiihrungswagen
missen auf der Montagehilfe bleiben!
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Montagehinweise

Montage der Fiihrungs-
schienen

A Messsystem mit groBer Sorgfalt
behandeln!

Damit die reproduzierbare Genauigkeit
bei der Montage der Fiihrungsschienen
erreicht wird, missen die Fiihrungs-
schienen in der Reihenfolge ,von AuBen
zur Mitte" verschraubt werden.
Teilstrecken werden gemittelt.

Fur weitergehende, ausfihrliche Infor-
mationen zur Montage von Kugel- und
Rollenschienenfiihrungen, sowie fur
Abdeckbander siehe folgende Montage-
anleitungen:

Integriertes Messsystem fiir KSF und RSF | R310DE 2350 (2007.07)

Reihenfolge der Verschraubung (Beispiel)

© ® @ o 6 @ 6 e @

Hinweis:

Bei Fuihrungsschienen mit abstands-
codierten Referenzmarken ist die Seite
der Referenzmarken durch eine Bohrung
in der Anschlagkante der Fiihrungs-

schiene gekennzeichnet (siehe Seite 7).
Auf der gegeniiberliegenden Seite befin-
det sich die MaBverkdrperung.

et~

Rexroth

Bosch Group

Mostagearlonurg tic Kugelschienenfilhrungen "™ mmment
jon o Bl Rl Sy

Irminuionn do meneage pou GUiIBGES @ billes sur rails
Istrusion c montaggia por Guide a sfere su rolaia

Rexroth

Bosch Group

REEFI B2 370/ 109900

Gt 5t —h

Rexroth

Bosch Group

Montageanleitung fir das Abdeckband
tar Kagel- e

Maounting Instrections fos the Rail Seal Cover Strip
for Badl and Roller Rad Syt

Instructions de montage pour la bands de protection
o quidages & blles sur ras et guidages & e s ks

Istruzioni di montaggio per il nastro di protezicne
por quithe a shre o gutde a null vt

Rexroth
Bosch Group

Anleitung Integriertes Messsystem
fiir Kugel- und Rollenschienenfiihrungen

RI10DE 2386 (2006.10)

The Drive & Control Company
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Wartungshinweise

Schmierung

Die Kugel- und Rollenschienenfiihrungen
mit Messsystem konnen nicht tiber den
Messkopf geschmiert werden.

Schmieren ist iiber die freien Schmier-
anschliisse, die mit Pfeilen gekennzeich-
net sind, problemlos moglich.

Weitere Informationen zu Wartung
und Schmierung siehe entsprechende
Kapitel in den Katalogen Kugelschie-
nenfiihrungen oder Rollenschienen-
fuhrungen.

Sicherheitshinweise

Schmieren von
Kugelschienenfiihrungen

Schmieren von
Rollenschienenfiihrungen

A Schmierung nur von einer Seite moéglich!

Siehe ,Anleitung Integriertes Messsystem fiir Kugel- und Rollenschienenfiihrungen”
(RD 82386/2004-04)
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Bestellbeispiele

Integriertes Messsystem fiir KSF und RSF | R310DE 2350 (2007.07)

Integriertes Messsystem fir Kugelschienenfiihrungen

Kugelwagen

Bestellangaben

Integriertes Messsystem-Fiihrungswagen R1681

Erlauterung
Kugelwagen mit integriertem Messsystem

Fiihrungswagen =R1651 722 20 Kugelwagen FNS GroBe 30, Genauigkeitsklasse P,
Vorspannungsklasse C2, ohne Kugelkette

Anbauseite =01 Anschlagkante des Fuhrungswagens oben

Signalform =03 TTL mit 1 pm Auflésung

Kabelldnge = 1000 Kabellange 1000 mm

Steckverbinder =01 12poliger Connei-Stecker mit Stiftkontakten

Schutzart =01 Schutzart IP 67

Kugelschiene

Bestellangaben

Integriertes Messsystem-Fiihrungsschiene R1685

Erlauterung
Kugelschiene mit integriertem Messsystem

Fiihrungsschiene

=R1605 762 31

Kugelschiene mit Abdeckband und Schutzkappen, GréBe 30, Genauig-
keitsklasse P

Referenzmarke =01 Einzelne Referenzmarke

Genauigkeit =03 Genauigkeit der MaBverkdrperung £ 10 pm

Schienenldange = 3836 Schienenlédnge 3836 mm

Pos. Referenzmarke = 1700 Position der Referenzmarke: 1700 mm von Stirnfliche der Schiene

T1A

T a: symmetrische Aufteilung

Integriertes Messsystem fiir Rollenschienenfiihrungen

Rollenwagen

Bestellangaben

Integriertes Messsystem-Fiihrungswagen R1881

Erlauterung
Rollenwagen mit integriertem Messsystem

Fihrungswagen =R1851 431 10 Rollenwagen GréBe 45, Genauigkeitsklasse SP,
Vorspannungsklasse C3 (13 %)

Anbauseite =01 Anschlagkante des Flihrungswagens oben

Signalform =03 TTL mit 1 um Auflésung

Kabelldnge = 1000 Kabellange 1000 mm

Steckverbinder =01 12poliger Connei-Stecker mit Stiftkontakten

Schutzart =01 Schutzart IP 67

Rollenschiene

Bestellangaben

Integriertes Messsystem-Fiihrungsschiene R1885

Erlauterung
Rollenschiene mit integriertem Messsystem

Fihrungsschiene

=R1805 462 61

Rollenschiene mit Abdeckband und Schutzkappen, GréBe 45, Genau-
igkeitsklasse P

Referenzmarke =01 Einzelne Referenzmarke

Genauigkeit =03 Genauigkeit der MaBverkérperung = 10 pm

Schienenldnge = 3836 Schienenlange 3836 mm

Pos. Referenzmarke =1700 Position der Referenzmarke: 1700 mm von Stirnfliche der Schiene

Tia

T a: symmetrische Aufteilung
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Anfrage / Bestellung
Bosch Rexroth AG Telefon (097 21)937-0
D-97419 Schweinfurt Telefax (direkt) (0 97 21) 9 37-250

27

Vom Kunden auszufiillen: Anfrage 1 / Bestellung 4

Flihrungswagen mit integriertem Messsystem

Integriertes Messsystem-Fiihrungswagen
Fuhrungswagen
Anbauseite
Signalform
Kabelldnge
Steckverbinder
Schutzart

Flihrungsschiene mit integrierter MaBverkorperung

Integriertes Messsystem-Fiihrungsschiene
Fiihrungsschiene Messlange
Referenzmarken
Genauigkeit

30

MaBverkérperung

30

(MaBverkdrperung) o 0 j_/
Schienenlinge : o) &

Position Referenzmarke h‘ ° R
Tia T

Fan oD
3 7

<D

N
P

Position Referenzmarke"

Schienenldnge

1) Zur Festlegung der Referenzmarken Kapitel ,Technische Daten®,
Abschnitt ,Einzelne absolute Referenzmarke" beachten.

Stiickzahl Abnahme von: Stiick, monatlich, jéhrlich, je Bestellung, oder
Bemerkungen:
Absender
Firma: Zustandig:
Anschrift: Abteilung:
Telefon:

Telefax:
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Tel. +49 89 12714-0
Fax +49 89 12714-190

Technische Anderungen vorbehalten

© Bosch Rexroth AG 2007

Printed in Germany - p 2007/-/-/-
Integriertes Messsystem fuir

Kugel- und Rollenschienenfiihrungen
R310DE 2350 (2007.07)

DE « BRL/MKT2



