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01
Die Branchen

Vollgas! Mit 2,5t in 5 Achsen fur alle Branchen.

Besser frasen: Wenn es um optimierte Ergebnisse geht, dann stehen meist Hermle-Maschinen im Mittelpunkt.

Denn die sprichwaortliche Hermle-Prazision - verbunden mit Prozessberatung und Projektmanagement - hat uns zum wichtigen
Maschinenpartner nahezu aller Schlusselbranchen gemacht: von grolen komplexen Bauteilen bis zu Kleinstbauteilen im
Hightech-Bereich. Vielfaltig im Einsatz, kompromisslos im Ergebnis - einfach Hermle.

R
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01
Die Branchen

Hermle ist in allen Branchen zuhause. Dabei steht fir uns jederzeit hochste Prazision und
prozesssichere Bearbeitung im Vordergrund: Unsere Maschinen sind gemacht fur den taglichen
Einsatz - sowohl als verkettete Linearzellen in der Produktion als auch als Stand-alone-Maschi-
nen in Werkstatten.

www.hermle.de/branchen
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02
Die Bearbeitungszentren

Prazisionskraftwerke!
Von kompakt bis gigantisch.

Das Original ist immer zuerst da. Und auch wenn es oft kopiert und nie erreicht wurde, gibt es
das nur bei Hermle. Wir stehen fur die 5-Achs-Bearbeitung seit der ersten Stunde und haben
bereits Mitte der Neunzigerjahre erkannt, dass dies das Erfolgsmodell der Zukunft ist.
Seitdem haben wir die Technologie immer weiter perfektioniert und unser Maschinen-Portfolio
standig erweitert.
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02
Die Bearbeitungszentren

Ergonomie, Kompaktheit, Werkstatt-Tauglichkeit, Prazision, Zuverlassigkeit, Langlebigkeit. Dies
sind fur uns keine leeren Phrasen, sondern genau die Eigenschaften, die jede einzelne unserer
Maschinen auszeichnet. Und das auch noch nach vielen Produktions-Jahren.

www.hermle.de/maschinen
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02.1
Die Verfahrwege

www.hermle.de/verfahrwege

Verfahrweg (in mm):

Hermle-Bearbeitungszentren haben dank ihres Achs-Konzeptes und der Integrationsart des NC-Schwenkrundtisches einen sehr
groBen Storkreisdurchmesser. Deshalb konnen sie - im Verhaltnis zur Maschinen-Aufstellflache - sehr groBe Werkstticke bear-
beiten. Einzelne Modelle kénnen dabei den Schwenkbereich von 0° bis 90° sogar noch weit Ubertreffen.

In den C-Achsen werden, je nach Bearbeitung, Schnecken- oder Torqueantriebe eingesetzt.

Die A-Achsen kénnen, abhangig vam Werksttickgewicht und der bendtigten Dynamik, als Einzel- oder Tandemantriebe ausgelegt
werden.

Und mit den MT-Modellen konnen Sie in 5-Achsen sowohl simultan frasen als auch simultan drehen.

Verfahrweg (in mm):

“Der maximal bearbeitbare Korper wurde zur Vereinheitlichung bei einem Schwenkwinkel von 0° und -90° dargestellt. Die Schwenkwinkel bei allen Modellen
der C-Baureihe liegen weit Gber 0° bzw. 90°,

Verfahrweg (in mm):

Verfahrweg (in mm):
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C 60/MT

Das Mega Bearbeitungszentrum, das bis zu 2500 kg 5-achsig
bearbeiten kann, wobei ein Storkreis bis zu @ 1400 mm

zur Verfligung steht; ebenso Hightech-Spindeln mit groem
Drehmoment oder hoher Drehzahl. Auch die C 60 wird fun-
damentfrei aufgestellt und erfordert fur den Transport keine
Demontage.

WerkstUckdimensionen
O 1200 x 900 mm

5-Achs frasen: max. 2500 kg
5-Achs MT drehen: max. 1500 kg
5-Achs MT frasen: max. 2500 kg

www.hermle.de/c60 ﬂ{\
fl
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Q0/MT

Mit der C 50 U und der C 50 U MT und ihren 2 NC-Schwenk-
rundtisch-Varianten konnen Sie bis zu 2000 kg schwere
Werkstucke in 5-Achsen simultan bearbeiten und die gefor-
derten Genauigkeiten einhalten; eine grole Herausforderung
fur die Maschinen-Dynamik, jedoch kein Problem flr eine
Hermle. Auch als Fras- /Drehzentrum erhaltlich.

WerkstUckdimensionen
O 1000 x 810 mm

5-Achs frasen: max. 2000 kg
5-Achs MT drehen: max. 1000 kg
5-Achs MT frasen: max. 2000 kg

www.hermle.de/c50 ﬂf\
fl
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C42/MT

Das hochdynamische Bearbeitungszentrum, das noch konse-
quenter fur die 5-Achs- / 5-Seitenbearbeitung ausgelegt
wurde. Jede Menge Features erméglichen eine hochprazise
und wirtschaftliche Teilefertigung. Verschiedenste Automations-
l6sungen erhohen das Einsatzspektrum um ein Vielfaches.

WerkstUckdimensionen
0 800 x 560 mm

5-Achs frasen: max. 1400 kg
5-Achs MT drehen: max. 700 kg
5-Achs MT frasen: max. 1400 kg

Werkstickdimensionen
800 x 800 x 560 mm

3-Achs frasen: max. 2000 kg

www.hermle.de/c4?2 [1,(.\
fl
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C 30

Das Universalbearbeitungszentrum C 30 ist nach dem Baukas-

ten-Prinzip fir jeden Zweck modular gestalthar.

Als wahres Konstruktionswunder in modifizierter Gantry-Bau-
weise und mit zahlreichen Optionen zur Prozess-Optimierung
setzt es dabei Malstabe in der 5-Achs-Bearbeitung.

WerkstUckdimensionen
0650 x 400 mm

5-Achs frasen: max. 1000 kg

WerkstUuckdimensionen
650 x 600 x 500 mm

3-Achs frasen: max. 1500 kg

www.hermle.de/c30
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C 22

Flexibilitat die keine Wiinsche offen lasst: Egal ob als 3-Achs-

oder 5-Achs-Maschine, ob werkstattprogrammiert in der

Einzelfertigung oder vollautomatisiert in einem Turn-Key-Pro-

jekt integriert - die C 22 bietet die Losung. Genauso wie die
Flexibilitat in den Tischvarianten und Aufstellméglichkeiten.

WerkstUckdimensionen
0450 x 370 mm

5-Achs frasen: max. 300 kg

WerkstUuckdimensionen
450 x 600 x 330 mm

3-Achs frasen: max. 750 kg

www.hermle.de/c22
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C 20

C 20 - das ist Leistung, Genauigkeit und Universalitat in einer
Losung. In modifizierter Gantry-Bauweise sorgt das BAZ mit
seinen 3 Achsen im Werkzeug fur die notwendige werksttck-
unabhangige Dynamik und erleichtert per Pick-up-Verfahren
den automatischen Werkzeugwechsel.

WerkstUckdimensionen
0450 x 265 mm

5-Achs frasen: max. 300 kg

WerkstUuckdimensionen
600 x 450 x 450 mm

3-Achs frasen: max. 1000 kg

www.hermle.de/c20

24
25




C 400 basic

Die C 400 basic setzt auf die bewahrte Kernkompetenz von
Hermle in der 5-Achs-Technologie. Stark und prazise stellt sie
sich zuverlassig den Anforderungen des Marktes.

WerkstUckdimensionen
0650 x 500 mm

5-Achs frasen: max. 600 kg

WerkstUuckdimensionen
850 x 700 x 500 mm

3-Achs frasen: max. 2000 kg

www.hermle.de/c400basic

26
27




3 300

Die B 300 in modifizierter Gantry-Bauweise, die sich unter-

halb der C-Baureihe einreiht. Sie ist der prazise Einstieg in

die 3- bis 5-Achs-Technologie und verflgt Gber die Hermle-

typische Genauigkeit und Qualitat.

WerkstUckdimensionen
0660 x 455 mm

5-Achs frasen: max. 250 kg

WerkstUuckdimensionen
800 x 600 x 500 mm

3-Achs frasen: max. 1500 kg

www.hermle.de/b300
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Wir denken unkompliziert:
mit Erfolg.

Bei Hermle dreht sich alles ums Frasen und herausragende
Ergebnisse. Darauf richten wir uns aus: Unsere Architektur,
unsere Struktur, unser Arbeiten, unser Denken, unsere Ent-
wicklung, unsere Konstruktion, unsere Montage, unser Service
und, und, und.

Mit allem, was wir bewaltigen, verandern und optimieren,
machen wir das Ergebnis besser, praziser, schneller verflighar
- nicht mehr und nicht weniger.



03
Die technischen Highlights

Perfekt! Von der Schraube bis zur Steuerung.

,Made by Hermle" steht fir hohe Eigenfertigung. Sie garantiert Qualitat und Zuverlassigkeit
von Hermle-Maschinen. Und dies auch nach vielen Jahren unter hartesten Produktionsbedin-
gungen.

32
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03.1
Die Steuerung

Hermle-Bearbeitungszentren kénnen mit verschiedensten Steuerungstypen ausgefthrt werden.
Alle Steuerungen bieten diverse Programmfunktionen, wobei Hermle mit umfangreichen

Zusatzfeatures das Programmieren und Bedienen erleichtert.

www.hermle.de/steuerung

Frasen und Drehen mit einer Steuerung

Heidenhain TNC 640

fur die C42 UMT,C50 U MT,C 60 U MT

- Die TNC 640 beinhaltet die Funktionen der iTNC 530

- Zusdtzlich sind spezielle Drehzyklen wie Schruppen,
Schlichten, Einstechen und Gewindedrehen integriert

- Einfaches Umschalten von Fras- auf Drehbetrieb

Heidenhain iTNC 530 HSCI

furdieC22,C42,C50,C60

- TFT-Farb-Flachhildschirm 19°

- Tastatureinheit mit Volltastatur,
integriertem Trackball,

USB- und Ethernet-Schnittstelle
- Durchgangig digital durch HSCI-
Schnittstelle und EnDat-Interface
- Programmierung im Heidenhain-
Klartext oder nach DIN/ISO
- Standard Bohr- und Fraszyklen
- Tastsystem-Zyklen

- Freie Konturprogrammierung

- Spezielle Funktionen zur schnellen 3D-Bearbeitung

- Automatische Berechnung der Schnittdaten

- Paletten-Verwaltung

- Softwareoption Kinematic Opt

- Messzyklus zur Verbesserung der Genauigkeit von
Dreh- und Schwenkbearbeitungen

Heidenhain iTNC 530 fiir die C 400 basic, C 20, C 30, B 300

- TFT-Farb-Flachbildschirm 15°

- Tastatureinheit mit Volltastatur und Ethernet-Schnittstelle

- Programmierung im Heidenhain Klartext, mit smarT.NC oder
nach DIN/ISO

Weitere Vorteile und technische Daten entnehmen Sie bitte den Heidenhain-Broschtiren.

Frasen und Drehen mit einer Steuerung

Siemens S 840 D sl

furdieC22,C42U/MT,C60U/MT

- TFT-Farb-Flachbildschirm 19°

- Tastatureinheit mit Volltastatur, Zusatzpanel mit integriertem
Trackball, Schlsselschalter und Tasten sowie USB- und Ethernet-
Schnittstelle

- Durchgéngiges und flexibles Diagnose- und Service-Konzept.

- Inkl. Mantelflachentransformation, 5-Achs-Transformation und
Prozessnahes Messen

- Inkl. Softwareoption Kinematic Opt

- Messzyklus zur Verbesserung der Genauigkeit von Dreh- und
Schwenkbearbeitungen

- Werkzeugverwaltung fur alle Maschinen:
HTDI

- Die S 840 D sl ist auch fir den Drehbe-
trieb ausgelegt und kann alle integrierten
Fréas- und Drehprozesse abhandeln

- Ab 2. Halbjahr 2013
mit Operate-Bedienaberflache

Siemens S 840 D Powerline fir die C 20, C 30,C50 U/ MT

- TFT-Farb-Flachbildschirm 15

- Tastatureinheit mit Volltastatur, Zusatzpanel mit Tasten, USB- und
Ethernet-Schnittstelle

- Dialogprogrammierung mit ShopMill

- Digitales Umrichtersystem mit Komfort-Regelung

- Alphanumerische QWERTY-Tastatur

- Inkl. Mantelflachentransformation

- Inkl. 5-Achs-Transformation

- Inkl. Softwareoption Kinematic Opt

- Messzyklus zur Verbesserung der Genauigkeit von
Dreh- und Schwenkbearbeitungen

- Werkzeugverwaltung fur Zusatzmagazine: TCS

Weitere Vorteile und Technische Daten entnehmen Sie bitte den Siemens-Broschuren.

L
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03.1
Die Steuerung

Hermle ,Tool-Management-Control*

Komfortable, Hermle-eigene Werkzeug-
verwaltung flir die Heidenhain-
Steuerungen.

Hermle ,Tool-Data-Information®

Komfortable, Hermle-eigene Werkzeug-
verwaltung flr die Siemens S 840 D sl.

Hermle ,Palett-Management-Control*

Komfortable, Hermle-eigene Paletten-
verwaltungssoftware fur alle automati-
sierten Fertigungszellen.

Hermle ,Adaptive-Feed-Control*

Mit der adaptiven Vorschubregelung
wird (abhangig von der jeweiligen pro-
zentualen Spindelleistung) der Bahnvor-
schub automatisch geregelt.

Hermle ,Wartungs-Diagnose-System*

Mit dem Wartungs-Diagnose-System
wird der Maschinenzustand kontinuier-
lich Uberwacht. Dies dient der schnellen
Maschinendiagnose und der zustands-
orientierten Bestimmung von Wartungs-
arbeiten.

Standard Schwerzerspanung

Produktion

- Fur Schrupp-Bearbeitung in Verbindung
mit hoher Frasleistung.

- GroRere Zerspanleistung durch
reduzierte Maschinenschwingungen
moglich (abhangig vom Werkzeug und
den gewahlten Technologiedaten).

e

o

- Standard-Einstellung.

- Schaltet nach der Verwendung eines
anderen Setups auf die Standard-
Einstellung zurtck.

- Zligigere Bearbeitung bei Programmen
mit vielen Zyklus-Aufrufen oder Unter-
programmen.

gl

3D-Bahntoleranz max. 3D-Bahntoleranz min. 3D-Bahnglattung

- Fur 3D-Schrupp-Bearbeitung mit nied- - Bei sehr hohen Anforderungen an die - Bei sehr hohen Anforderungen an
riger Zerspanleistung. Bearbeitungsgenauigkeit, hauptsach- die Oberflachenglte, hauptsachlich bei
- Sehr hohe Bearbeitungsgeschwindig- lich bei Freiformflachen. Freiformflachen.
keit, hauptsachlich bei Freiformflachen. - Kann auch bei konventionellen
Programmen verwendet werden.

37
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Wir handeln effektiv:
mit System.




03.2

Die Maschinenbetten

Das multifunktionale Maschinenbett bildet das Herzstlick der Hermle-Bearbeitungszentren.
Egal ob aus Mineralguss oder aus EN-GJS-400 (C 60/50) hergestellt, in punkto Qualitat machen
wir keine Kompromisse. Typisch ,Made in Germany".

www.hermle.de/maschinenbetten

40
41




04
Die Automation

Sicher! Rundum besser frasen.

Nur wer mit Weitblick im Markt agiert, kann langfristig erfolgreich sein. Daher wurde bereits
Mitte der Neunzigerjahre die eigene Automationstochter gegriindet. Diese verfolgt konsequent
die Weiterentwicklung unserer Losungen - von einfachen Automationskomponenten bis zu

Turn-Key-Projekten.

42
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04.1
Die Automation

Das Thema Automation ist in aller Munde und weit mehr als nur ein bloRer Modebegriff. Wir
selbst haben uns vom Maschinen- zum Prozessanbieter entwickelt, weil wir das entscheidende
Kriterium fUr automatisierte Effizienz in der Einbeziehung der gesamten Umgebung und
Peripherie sehen. Und so endet das, was mit wirtschaftlichen Palettenwechsel- und intelligen-
ten Handlingsystemen beginnt, bei hochmodernen Roboterldsungen. Eine Maschine zu einer
flexiblen Fertigungszelle auszubauen, dazu sind wir bereits seit Gber 10 Jahren in der Lage.

www.hermle.de/automation

Automatischer Gegenhalter Greifer eines Robotersystems RS 05

Palettenwechsler mit Speicher Matrizenspeicher RS 05

Palettenspeicher
des Palettenwechslers PW 160

Robotersystem RS 2 »



04.1
Die Automation

Palettenwechsler PW 850

Robotersystem RS 1

Robotersystem RS 05

Palettenwechsler PW 150 beim Wechselvorgang »



04.7
Alles. Aus einer Hand.

Bearbeitungszentren und Automationslésungen aus einer Hand mit hoher Systemkompetenz sowohl in der Planung,
Installation wie auch im Service-Einsatz:

« 3-, 4-und 5-Achs-Bearbeitungszentren waobei hier selbst Tischbaugruppen, Hauptspindeln und auch die komplette
Blechumhausung selbst gefertigt und montiert werden.

« Automationslosungen von Palettenwechselsystemen, Palettenspeichern, Werkzeugmagazinen und flexiblen Fertigungs-
systemen bis hin zu kundenindividuellen Turn-Key-Losungen.

a8
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Produktivitat mal 2 oder mal 3. An die Robotersysteme RS 2
und 3 sind selbstverstandlich mehrere Bearbeitungszentren
auch mit unterschiedlichsten Bearbeitungsaufgaben adaptier-
bar. Auch die Speichersysteme sind komplett flexibel gestaltbar.

05
Die Fraskultur

Schwaben! Von Erfindergeist bis Effizienz.

Rund um den Globus konnen Sie darauf mittlerweile Gber 20.000 Mal eine Antwort finden: fir Bearbeitungszentren,
die prazise und zuverlassig ihre Arbeit verrichten. Unser fast sprichwortlicher schwabischer Erfindergeist und ein
engmaschiges Vertriebs- und Servicenetz garantieren in allen wichtigen Landern der Welt Hermle-Tugenden vor Ort.

50
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Wir sind belastbar:
mit Freude.




05
Die Fraskultur

Eigentlich schade, dass sich manche Begriffe abnutzen, aber wir kénnen mit Fug und Recht
behaupten: Dort, wo Prazision und Qualitat herkommen, ist sicher auch Hermle zuhause.

www.hermle.de/fraeskultur




Produktionsstandort und Firmensitz in Gosheim

Versand- und Logistikzentrum

In Gosheim - dort wo die Schwabische Alb am hochsten ist -
entstehen alle Hermle-Bearbeitungszentren.

An einem Standort, wo Feinwerktechnik und Maschinenbau
traditionell ihr Zuhause haben.

Maschinenversand

Technologie- und Schulungszentrum

56
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06
Die Fertigung

Hermle! 900 Mitarbeiter/-innen, 1 Anspruch.

Das Team, das die vielleicht besten Bearbeitungszentren der Welt baut, verlangt ein Hochst-
mal an Konnen und Einsatz. Dies fangt bereits in der Fertigung der einzelnen
Komponenten an. Mit Hochprazision im p-Bereich vom groten bis zum kleinsten Bauteil.

o8
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06
Die Fertigung

Unsere rechnergesteuerten Fertigungssysteme mit verketteten Palettenbahnhdfen sind extrem
durchdacht, hochflexibel und individuell auf unsere Losungen abgestimmt. In bester Qualitat
fertigen wir bei Bedarf auch 3-schichtig.

www.hermle.de/fertigung

oy Precis,
S %

0
-
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0/
Die Montage

Exakt! Im Kleinen und Grolsen.

Von Teilen im Millimeter-Bereich bis zu Maschinenbetten mit bis zu 17 t. In der Hermle-
Montage werden samtliche Komponenten zu hochprazisen Bearbeitungszentren vereint.
Auf Herz und Nieren geprUft, sind diese in wenigen Tagen versandfertig flr die Auslieferung.

62
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0/
Die Montage

Jede unserer Maschinen wird komplett durch ein Montage-
team aufgebaut, in dem sich jeder Einzelne personlich flr das
Ergebnis verantwortlich fhlt. In intensiver Gruppenarbeit,
gepaart mit Taktmontage und FlieBfertigung, realisieren

wir dadurch Losungen, die unseren Qualitatsanspruch beim
Kunden unterstreichen.

www.hermle.de/montage

P\ precis,



08
Die Dienstleistungen

Gern! Schnell da, immer da, fur Sie da.

Dienstleistungswdste Deutschland? Nicht mit uns! Als Hermle-Team haben wir schon vor
Jahren erkannt, dass Service viel mehr ist als eine freundliche, jedoch unwissende Stimme im
Call-Center. Unser Dienstleistungsspektrum wurde und wird daher zielgerichtet und kontinuier-
lich ausgebaut.
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08

Die Dienstleistungen

Ersatzteilversorgung innerhalb weniger Stunden, egal ob flir neue oder altere Modelle, schnelle
Hilfe durch unser Serviceteam und auferst praxisorientierte Schulungskonzepte sind bei uns
ebenso selbstverstandlich, wie die Vertriebsberatung dort, wo es brennt. Kein Grund, sich
zufrieden zurtckzulehnen, denn wer aufhért besser zu werden, wird schon morgen nicht mehr
gut sein.

www.hermle.de/dienstleistungen
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08
Die Dienstleistungen

Bei uns bekommen Sie intensive Beratung Uber das Frasen, die Programmierung und die Hand-

habung unserer Produkte. Das sind die Kernkompetenzen der Hermle-Anwendungstechnik, die
mit den Bearbeitungsprozessen bestens vertraut ist und Ihnen rasch und fachlich fundiert mit
Rat und Tat zur Seite steht und das in Theorie und Praxis.

www.hermle.de/dienstleistungen
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09
Weltweit

Unsere Devise: Direktvertrieb und dezentraler Service, sonst nix! Deshalb arbeitet Hermle
weltweit ausschlieBlich direkt fir seine Kunden mit Vor-Ort-Beratung, Vertrieb, Schulung und

kompetentem Service.

www.hermle.de/weltweit
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Maschinenfabrik
Berthold Hermle AG
Industriestrale 8-12
D-78559 Gosheim

Phone +49 (0)7426 95-0
Fax  +49 (0)7426 95-1309

info@hermle.de
www.hermle.de

Technische Anderungen vorbehalten . 01/13/Uberblick/4000/DT/ST

Die verwendeten Bearbeitungsbeispiele in dieser Broschiire werden mit ausdriicklicher und freundlicher
Genehmigung unserer Kunden vergffentlicht. Die Informationen in dieser Broschiire enthalten lediglich allgemei-
ne Beschreibungen bzw. Leistungsmerkmale, welche im konkreten Anwendungsfall nicht immer in der beschrie-

benen oder dargestellten Form zutreffen bzw. welche sich durch Weiterentwicklung der Produkte andern konnen.

Die gewtinschten Leistungsmerkmale sind nur dann verbindlich, wenn sie bei Vertragsabschluss ausdrucklich
vereinbart werden. Die abgebildeten Maschinen kénnen Optionen, Zubehtr und Steuerungsvarianten beinhalten.



